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Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace instalacji, obstugi, konserwaciji i czesci wzmacniaczy
pneumatycznych Fisher 2625, 2625SST i 2625NS (ilustracja 1). Szczegotowe informacje na temat korpusu zaworu, sitownika
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach.

Wzmacniaczy pneumatycznych 2625, 2625SST lub 2625NS nie wolno instalowaé, obstugiwac ani konserwowac bez petnego
przeszkolenia i kwalifikacji w zakresie montazu, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego.
Aby unikna¢ obrazen ciala i szkéd majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci
tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku
zaistnienia jakichkolwiek watpliwos$ci, przed przystgpieniem do wykonywania dalszych czynno$ci nalezy skontaktowacé sie

z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem w celu ich wyjasnienia.
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EMERSON.

www.Fisher.com
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Opis
Wzmacniacz pneumatyczny 2625 i 2625SST ma certyfikat do stosowania w systemach bezpieczenstwa (Safety Instrumented

System - SIS). Certyfikat wydata firma EXIDA Consulting LLC, $wiatowy dostawca rozwigzan i systemow sterowania
do systemow bezpieczenstwa. Wzmacniacze 2625 z certyfikatem SIS majg logo EXIDA na swoich tabliczkach znamionowych.

Wzmacniacze pneumatyczne 2625, 2625SST i 2625NS sg wykorzystywane wraz z ustawnikami pozycyjnymi na zaworach
regulacyjnych do zwiekszenia szybkosci ruchu roboczego trzpienia zaworu. Wzmacniacz posiada niezmienne pasmo
nieczutosci (okreslone przez stosunek wymiaréw gniazd grzybow zasilania i wydmuchowego), ktére jest nastawiane
fabrycznie podczas sktadania i testowania wzmacniacza. Dodatkowo wzmacniacz wyposazony jest w miekkie gniazdo i uktad
wewnetrznego obejscia, w celu wyeliminowania problemédw z nasyceniem ustawnikéw, ktére wystepujg we wzmacniaczach
bez uktadéw obejscia. Regulacja dfawienia wewnetrznego uktadu obejscia jest konieczna do uzyskania stabilnej pracy
systemu. Regulacja ta nie wptywa na pasmo nieczuto$ci wzmacniacza, lecz umozliwia zaworowi regulacyjnemu reakcje

na matg zmiane sygnatu wejsSciowego bez utraty doktadno$ci pracy w stanie ustalonym.

Umozliwia to réwniez wzmacniaczowi uzyskiwanie duzych natezenh przeptywdw na wyjsciu koniecznych do szybkiego
przesterowania przy gwattownej zmianie sygnatu wej$ciowego.

Wzmacniacz pneumatyczny jest wykorzystywany do zwiekszenia predkosci suwu ttoczyska sitownika. Jesli wymagane jest
precyzyjne sterownie zaworem, wéwczas zaleca sie wykorzystanie ustawnika pozycyjnego. Jesli wzmacniacz pneumatyczny
jest wykorzystywany do sterowania dwustanowego, wowczas wewnetrzna dtawnica obej$cia we wzmacniaczu
pneumatycznym musi by¢ zamknieta (catkowicie wkrecona w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara).

Aby utatwi¢ wykonywanie procedur diagnostycznych, mozna zainstalowa¢ dodatkowe przytgcza i orurowanie na kazdym
wzmachiaczu pneumatycznym 2625, 2625SST i 2625NS.

Wzmacniacz pneumatyczny 2625NS zostat zaprojektowany z my$lg o zastosowaniach w przemysle nuklearnym. Konstrukcja
wzmacniaczy 2625NS obejmuje materiaty, ktére gwarantujg najwyzszg jakos¢ dziatania w podwyzszonych temperaturach
i poziomach promieniowania.

Pierscienie uszczelniajgce w 2625NS s wykonane z EPDM (etyleno propylenu) a membrany z EPDM/meta-aramidu. EPDM

posiada lepsze mozliwosci temperaturowe i diuzszy dopuszczalny czas sktadowania niz guma nitrylowa. Membrana
z meta-aramidu posiada zwiekszong stabilnos¢ wytrzymatosci w podwyzszonych temperaturach i poziomach promieniowania.

W przypadku urzadzen zawierajacych elementy z EPDM, nalezy stosowaé czyste, suche i bezolejowe powietrze.
EPDM ulega degradacji w obecnos$ci smaréw ropopochodnych.

Zgodnie z normg NRC 10CFR czes¢ 50, dodatek B, wzmacniacz pneumatyczny 2625NS jest zakwalifikowany jako
,2urzadzenia do zastosowan komercyjnych”. Moze by¢ on dostarczany jako urzadzenie spetniajgce wymagania normy
NRC 10CFR, czes¢ 21.

Dane techniczne

Dane techniczne wzmacniaczy pneumatycznych 2625, 2625SST i 2625NS podano w tabeli 1. Szczegbétowe dane techniczne
dla konkretnego egzemplarza podane sg na tabliczce znamionowe;.
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Tabela 1. Dane techniczne

Srednice gniazda(!)

Gniazdo zasilania: B 9,5 mm (0,375 cala) lub

M 12,7 mm (0,5 cala)

Gniazdo wydmuchowe: Bl 2,4 mm (0,094 cala)@),
M 9,5 mm (0,375 cala) lub W 12,7 mm (0,5 cala)

Sygnat wejsciowy
Sygnat z wyjscia ustawnika pozycyjnego

Maksymalne cisnienie wejSciowe
10,3 bar (150 psig)

Stosunek cisnienia wejsciowego do wyj$ciowego
Staty 1 do 1

Zakres ci$nien zasilania(3)

Jesli wzmacniacz wykorzystywany jest do wspotpracy

z ustawnikiem lub innymi urzadzeniami pneumatycznymi,
to musi by¢ on podtgczony wraz z ustawnikiem

do wspdlnego przewodu zasilania pneumatycznego
przez regulator Fisher 67D, 67DR lub MR95H (patrz
ilustracja 3). W przewodzie zasilania konieczna jest
instalacja filtra o duzej przepustowosci, na przyktad
Fisher 262K. Cisnienie zasilania nie moze przekraczac¢
maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia dla sitownika.
Dostepne sa dwie konstrukcje dla r6znych
maksymalnych cisnien.

Do wspoétpracy z sitownikami membranowymi:
Do 2,8 bar (40 psig)

Do wspoétpracy z sitownikami ttokowymi:

Do 10,3 bar (150 psig)

Nominalne pasmo nieczutosci(4)

Procent szerokosci zakresu wyjsciowego
ustawnika(®):

Przytgcze wylotowe 2,4 mm (0,094 cala) 2%
Przytacze wylotowe 9,5 mm (0,375 cala) 3,5%
Przytgcze wylotowe 12,7 mm (0,5 cala) 5%

Zakres temperatur pracy(3:4)

2625/2625SST

Standard: od -40 do 71°C (od -40 do 160°F)

Wysoka temperatura: od 0 do 121°C (od 32 do 250°F)
2625NS: od -40 do 93°C (od -40 do 200°F)

Maksymalne wspoétczynniki przeptywu
Patrz tabela 2

Przytacza

Sygnat wejsciowy: 1/4 NPT
Zasilanie i sygnatl wyjsciowy: 3/4 NPT

Atesty do pracy w obszarach zagrozonych

Urzgdzenia spetnia wymagania normy ATEX dla grupy Il
kategorii 2 urzadzen dla gazu i pytu

C€(pma6o

Klasyfikacja systemu bezpieczenstwa SIS
SIL3 - certyfikat wydany przez exida Consulting LLC

Przyblizona masa

Aluminium: 2,3 kg (5 funtéw)
Stal nierdzewna: 4,8 kg (10,6 funta)

Deklaracja SEP

Firma Fisher Controls International LLC deklaruje,

ze urzgdzenie spetnia wymagania artykutu 4

paragraf 3 dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych
2014/68/UE (PED). Urzadzenie zostato zaprojektowane
i wyprodukowane zgodnie z Dobrg Praktyka Inzynierska
(Sound Engineering Practice) i nie moze posiadaé
oznaczenia CE zgodnoéci z PED.

Jednakze, urzadzenie moze posiada¢ oznaczenie
CE do wskazania zgodnosci z innymi wtasciwymi
Dyrektywami Unii Europejskie;.

1. Mozliwe sg dowolne kombinacje $rednic.
2. Tylko wzmacniacz pneumatyczny 2625 wykonany z aluminium.

3. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z obowigzujgcych norm i standardow.

4. Pojecie to jest zdefiniowane w normie ISA S51.1.
5. Zero psig do maksymalnego ci$nienia zasilania.

Ustugi edukacyjne

Informacje o dostepnych szkoleniach z zakresu wzmacniaczy pneumatycznych 2625, 2625SST i 2625NS, jak i o r6znych

innych produktach mozna uzyskac:

Emerson Automation solutions Sp. z o.o.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231
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Tabela 2. Maksymalne wspoétczynniki przeptywu

KOMBINACJA PRZYLACZY WSPOLCZYNNIKI DLA PRZYLACZA | WSPOLCZYNNIKI DLA PRZYLACZA
Przytacze zasilania Przytacze wydmuchowe ZASILANIA WYDMUCHOWEGO
mm cale mm cale Cy Cy
24 0,094 3,74 0,23
9,5 0,375 9,5 0,375 3,74 2,29
12,7 0,5 3,74 3,40
2,4 0,094 4,98 0,24
12,7 0,5 9,5 0,375 4,98 2,30
12,7 0,5 4,98 3,40
Cyfrowe sterowniki zaworéw FIELDVUE™ DVC6200,
DVC6200 SIS, DVC6200f, DVC6200p, DVC6000, DVCB000 SIS, 0,37 0,31
DVC6000f
Cyfrowy sterownik zaworu FIELDVUE DVC2000
Przekaznik niskoci$nieniowy 0,13 0,15
Przekaznik wysokoci$nieniowy 0,19 0,20
Ustawnik pozycyjny Fisher 3570 0,25 0,25
Ustawnik pozycyjny Fisher 3582 0,17 0,19
Ustawniki pozycyjne zaworéw Fisher 3610J, 3610JP, 3611JP, 037 0.30
3620J, 3620JP, 3621JP ’ ’

Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie

i okulary ochronne.

Instalacja wzmacniacza pneumatycznego w spos6b umozliwiajacy jego mechaniczne uszkodzenia moze
spowodowac¢ uszkodzenie calej instalacji procesowe;.

Zranienie pracownikow lub zniszczenie instalacji procesowej moze by¢ wynikiem przekroczenia dopuszczalnych
warunkow pracy wzmachniacza lub innych urzadzen. Przekroczenie cisnien podanych w tabeli 1 moze doprowadzi¢
do przecieku, zniszczenia urzadzen lub powaznego zranienie oséb obstugujacych wskutek gwattownego uwolnienia
cisnienia, pekniecia czesci lub wybuchu zgromadzonego gazu.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

UWAGA

Nie uzywac¢ tasmy uszczelniajacej na potaczeniach pneumatycznych. Urzadzenie posiada mate przepusty, ktére
mog3a zosta¢ zablokowane przez odczepiong tasme uszczelniajaca. Do uszczelniania i smarowania gwintowanych
polaczen pneumatycznych nalezy stosowac¢ paste uszczelniajgcg do gwintow.

Uwaga

Nie wolno stosowac¢ oddzielnych zrodet zasilania do wzmacniacza pneumatycznego i zwigzanego z nim ustawnika.
Wzmacniacz pneumatyczny moze nie uwolni¢ natychmiast ci$nienia w przypadku utraty zasilania pneumatycznego, przy
oddzielnym zasilaniu wzmacniacza i ustawnika. Jesli system znajduje sie w stanie przejsciowym w momencie zaniku zasilania
lub jesli zmiany sygnatu wejSciowego wzmachiacza sg wystarczajgce do przekroczenia zakresu nieczutosci, to wzmacniacz
uwolni ci$nienie.

Utrata ci$nienia zasilania (wspoélnego lub oddzielnego) w przypadku ustawnikéw pozycyjnych 3582 lub 3610J spowoduje
spadek cisnienia wylotowego ustawnika (cinienia wlotowego wzmacniacza).

Ustawnik pozycyjny i wzmacniacz pneumatyczny muszg mie¢ wspolne zasilanie. Na ilustracji 3 przedstawiono przyktady
typowych instalacji. Konieczna jest réwniez instalacja regulatora 67D, 67DR lub MR95H, ktéry zapewnia wtasciwg wydajnosé
do zasilania obu urzadzen. W przewodzie zasilania regulatora 67D, 67DR lub MR95H nalezy zainstalowac filtr o duzej
przepustowosci, taki jak 262K.
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Montaz

Wzmacniacz pneumatyczny jest typowym urzadzeniem do montazu typu ztgczkowego miedzy zrédtem zasilania a sitownikiem
i moze wspoétpracowac z sitownikami ttokowymi lub membranowymi. Wiele sitownikbw wymaga wiekszych obudéw lub

przytgczy oraz modyfikacji, aby umozliwi¢ wzmacniaczowi uzyskanie wigkszego wydatku.

Wzmacniacz moze by¢ rowniez montowany bezposrednio na sitowniku przy wykorzystaniu obejmy do montazu na kotnierzu
jarzma (patrz ilustracja 5) lub obejmy do montazu na obudowie sitownika.

Przytacza pneumatyczne

Nie uzywac¢ tasmy uszczelniajacej na potaczeniach pneumatycznych. Urzadzenie posiada mate przepusty, ktére
moga zostac¢ zablokowane przez odczepiong tasme uszczelniajaca. Do uszczelniania i smarowania gwintowanych

potaczen pneumatycznych nalezy stosowaé paste uszczelniajgcg do gwintow.

Przytgcze wejsciowe sygnatu ma gwint 1/4 NPT. Przytgcza zasilania i wylotowe majg gwinty 3/4 NPT (zalecang minimalng
Srednicg przewodoéw rurowych do montazu przy uzyciu ztgczki wkretnej jest 1/2 NPT dla wzmacniacza 2625 i 3/4 NPT dla
wzmacniacza 2625SST). Przewody rurowe nalezy podtgczy¢ do wzmacniacza pneumatycznego zgodnie ze schematem
przedstawionym na ilustracji 2. Dwa typowe schematy instalacji przedstawiono na ilustracji 3. Przed montazem upewnic¢ sie,
ze Srednice przewodow rurowych spetniajg wymagania przepustowosci, a sitownik zostat wyposazony w prawidtowo dobrane

przytacze wlotowe.

llustracja 2. Przekréj wzmacniacza pneumatycznego
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SRUBA REGULACJI
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llustracja 3. Typowe instalacje
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Przytgcza diagnostyczne

Aby umozliwi¢ pomiary testowe i diagnostyczne zespotu zawoér/sitownik/ustawnik, nalezy zainstalowa¢ dodatkowe przytacza
miedzy wzmacniaczem 2625, 2625SST lub 2625NS i sitownikiem. Typowe schematy instalacji przedstawiono na ilustracji 3.

Do wykonania przytgcza diagnostycznego potrzebna jest ztgczka wkretna 3/4 cala NPT, trojnik rurowy i tuleja rurowa
z przytaczem 1/8 cala NPT. Przytgcze sktada sie z korpusu 1/8 cala NPT i ostony korpusu.

Przytagcza diagnostyczne ustawnika pozycyjnego opisane sg w oddzielnych instrukcjach obstugi.
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CiSnienie zasilania
Medium zasilajgcym musi by¢ czyste, suche powietrze lub gaz niekorozyjny. W uktadzie zasilania wzmacniacza
pneumatycznego 2625 zaleca sie zastosowanie filtra o duzej wydajnosci, takiego jak 262K.

Jesli urzadzenia zawierajg elementy z EPDM, to jako medium zasilajgce nalezy stosowac czyste, suche i bezolejowe
powietrze. EPDM ulega degradacji w obecnosci smaréw ropopochodnych.

A OSTRZEZENIE

Jesli medium zasilajgcym ma by¢ gaz palny lub niebezpieczny, to wskutek pozaru lub wybuchu zgromadzonego gazu
lub kontaktu z gazem niebezpiecznym moze dojs¢ do zranienia pracownikéw lub szkod majatkowych. Jesli medium
zasilajacym jest gaz palny lub niebezpieczny, to nalezy zastosowa¢ opcjonalng instalacje wydmuchowa. Umozliwi

to zbieranie lub odprowadzenie gazéw do obszaru niezagrozonego.

Otwory wydmuchowe

Wydmuch do atmosfery odbywa si¢ przez boczne otwory wydmuchowe. Muszg by¢ one chronione przed niedrozno$cia
i przedostaniem sie do srodka ciat obcych mogacych spowodowac ich zatkanie.

Opcjonalng instalacje wydmuchowag nalezy podtaczy¢ do przytagcza 1/2 NPT znajdujgcego sie z boku urzgdzenia. Instalacja
wydmuchowa odprowadza medium zasilajgce do obszaru niezagrozonego lub urzadzenia gromadzgcego gaz.

Informacje obstugowe

Jedyng czynnosécig obstugowg przy wzmacniaczu pneumatycznym jest regulacja dtawika obejscia dla uzyskania stabilnej
pracy sitownika. Mimo ze uktady o réznych charakterystykach mogg wymagac réznych technik regulacji, to podana ponizej
procedura jest zalecana w przypadku wykorzystywania sitownika do regulacji przeptywu.

Uwaga

Przy doborze wzmacniacza nalezy wybrac¢ urzgdzenie o najmniejszej wartosci wspotczynnika Cg, ktore spetnia wymagania
dotyczace szybkosci ruchu ttoczyska sitownika. Przewymiarowanie wzmacniacza moze prowadzi¢ do wystgpienia problemoéw
ze stabilnoscig dziatania, wymagajgcag wéwczas tak duzego otwarcia obejécia, Zze wzmacniacz nigdy nie zadziata.

Przed instalacjg nalezy wykreci¢ $rube regulacji dtawika obejscia (ilustracja 2) o cztery obroty w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara od pozycji catkowicie zamknietej. Przy dziatajgcym sitowniku obraca¢ powoli srube w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu zadziatania wzmacniacza w odpowiedzi nha duze zmiany sygnatu
wejsciowego, jednakze umozliwiajgc matym zmianom przesuwanie sitownika, bez inicjowania dziatania wzmacniacza.

Jesli sitownik ma by¢ wykorzystywany do pracy dwustanowej (on-off) dtawik powinien by¢ zamkniety (wkrecony catkowicie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).
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Zasada dziatania

Patrz ilustracje 3 i 2.

Dzieki istnieniu otworu dtawigcego, duze zmiany sygnatu wej$ciowego sg podawane wczesniej na membrane wejsciowg
wzmacniacza niz do sitownika. Duza, gwattowana zmiana sygnatu wej$ciowego powoduje powstanie réznicy cisnien miedzy
wejsciem wzmacniacza a jego wyjéciem. Ta réznica ciSnien powoduje przesunigcie membran otwierajgc przylacze zasilania
lub wydmuchowe, w zaleznosci od wymaganego dziatania wzmacniacza w celu zmniejszenia cisnienia réznicowego.
Przytacze zostaje otwarte do momentu, gdy nastgpi wyréwnanie cisnieh wlotowych i wylotowych wzmacniacza w granicach
jego pasma nieczutosci. Je$li dtawik obejscia zostat prawidtowo wyregulowany do stabilnej pracy wzmacniacza, to sygnaty
o matej amplitudzie i szybkosci zmian bedg przez niego przechodzi¢ do sitownika, bez inicjowania dziatania wzmacniacza.
Oba przytagcza zasilania i wydmuchowe pozostajg zamkniete zabezpieczajgc przed niepotrzebnym poborem powietrza

i mozliwym nasyceniem przekaznikéw ustawnika.

Obstuga

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie
i okulary ochronne.

Prace konserwacyjne wymagaja okresowego wytaczenia wzmacniacza z eksploatacji. Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych nalezy odlgczy¢ przewody od wzmacniacza, wykorzysta¢ uktad obejscia i uwolni¢ cisnienie
w urzadzeniu, co pozwoli uniknaé¢ zranienia personelu lub zniszczenia urzadzen.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Wymiana zespotu membrany
Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 4.

1. Wykreci¢ szes¢ srub mocujgcych (element 15) znajdujgcych sie na obwodzie zespotu obudowy sprezyny (element 3)
i zdjg¢ zespot, zwracajgc uwage, aby nie zgubi¢ sprezyny wejsciowej (element 8) lub gniazda sprezyny (element 9).

2. Wyjg¢ gérng membrane (element 6), pierécien dystansowy membrany (element 2), zesp6t membrany (element 5)
(ktéry zawiera dolng membrane) i pierscienie uszczelniajgce (element 14). Zbadac¢ stan techniczny wszystkich czesci
i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

3. Pierscienie uszczelniajgce (element 14) przed instalacjg pokry¢ smarem (element 21). Nastepnie zatozy¢ zespét membrany
(element 5), pierscien dystansowy membrany (element 2) i géorng membrane (element 6).

Uwaga

Aby zapewni¢ prawidtowg orientacje dtawika obejcia, nalezy upewni¢ sie, ze otwory w membranie i dtawiku obej$cia znajdujg
sie w jednej linii z otworami w pierscieniu dystansowym (element 2).

4. Na goérnej membranie (element 6) zainstalowa¢ zesp6t obudowy sprezyny (element 3). Upewnic¢ sie, ze gniazdo sprezyny
(element 9) i gérna sprezyna (element 8) sg zainstalowane w zespole obudowy sprezyny (element 3). Nacisng¢ palcem
spod gniazda sprezyny. Jesli gniazdo sprezyny (element 9) nie przesuwa sie swobodnie w zespole obudowy sprezyny
(element 3), to wyjac je i pokry¢ smarem (element 23). Zatozy¢ gniazdo sprezyny (element 9) w zespole obudowy sprezyny
(element 3).
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UWAGA

Nie przekreca¢ srub, gdyz moze to spowodowac zniszczenie membrany.

5. Zatozy¢ sze$¢ Srub mocujgcych (element 15) i dokrecic je naprzemiennie.

Wymiana zespotu zaworu

Odlegtos¢ miedzy linig gniazda przytacza wydmuchowego na géornym zaworze (element 7C) i linig gniazda przytacza
zasilania na dolnym zaworze i trzpieniu (element 7B) jest krytyczna, dla zapewnienia zgdanej szerokosci pasma
nieczulosci wzmacniacza pneumatycznego. Odlegtos¢ ta jest ustawiana fabrycznie i nie moze by¢ regulowana

w warunkach polowych. Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany, nalezy wykorzysta¢ wlasciwy fabryczny zestaw
naprawczy wymieniony w wykazie czesci zamiennych. Wszystkie elementy zestawu naprawczego sg nastawiane

i testowane fabrycznie i nie moga by¢ regulowane w warunkach polowych.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 4.

llustracja 4. Schemat budowy wzmacniacza penumatycznego
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1. Wykreci¢ sze$¢ srub mocujgcych (element 15) znajdujgcych sie na obwodzie zespotu obudowy sprezyny (element 3)
i zdjg¢ zespot, zwracajgc uwage, aby nie zgubi¢ sprezyny wejsciowej (element 8) lub gniazda sprezyny (element 9).

2. Wyjg¢ gérng membrane (element 6), pierscien dystansowy membrany (element 2), zesp6t membrany (element 5)
(ktéry zawiera dolng membrane) i pierscienie uszczelniajgce (element 14).

3. Wykreci¢ zespot zaworu (element 7) z korpusu. Pierscien gniazda (element 7A) ma Sciecie szesciokgtne 1-1/2 cala pod
klucz.

4. Pokry¢ smarem (element 21) pierScien uszczelniajgcy (element 7D), smarem (element 23) pokry¢ gwinty dolnego zaworu
i trzpienia (element 7B), a smarem uszczelniajgcym (element 20) pokry¢ gwint pierscienia gniazda (element 7A).

5. Zainstalowac¢ zesp6t zaworu (element 7) w korpusie (element 1) - upewniajgc sie, ze dolny zawér i trzpien (element 7B)
taczy sig z dolng sprezyng (element 10) - i w dolnej zaslepce (element 4).

6. Zainstalowa¢ zespdt membrany (element 5) na gérnym zaworze (element 7C).
7. Zainstalowac pierscien dystansowy membrany (element 2) w korpusie (element 1).

Uwaga

Aby zapewni¢ prawidtowg orientacje dyszy obejscia, nalezy upewnic sig, ze otwory w membranie i dysza obej$cia znajdujg
sie w jednej linii z otworami w pierscieniu dystansowym (element 2).

8. Sprawdzi¢, czy pierscienie uszczelniajgce (element 14) sg zainstalowane w pierscieniu dystansowym membrany
(element 2) i czy sg pokryte smarem (element 21).

9. Zainstalowa¢ gérng membrane (element 6).

10. Na goérnej membranie (element 6) zainstalowa¢ zesp6t obudowy sprezyny (element 3). Upewnic sie, ze gniazdo sprezyny
(element 9) i gorna sprezyna (element 8) sg zainstalowane w zespole obudowy sprezyny. Nacisng¢ palcem spéd gniazda
sprezyny. Jesli gniazdo sprezyny nie przesuwa sie swobodnie w zespole obudowy sprezyny, to wyja¢ je i pokry¢é smarem
(element 23).

Aby nie uszkodzi¢ membrany, nie wolno przekreca¢ srub.

11. Zatozy¢ sze$¢ Srub mocujgcych (element 15) i dokreci¢ je naprzemiennie.

Instalacja przytgczy diagnostycznych
Nazwy elementdéw i kolejno$¢ ich sktadania przedstawiono na ilustracji 3.

1. Przed instalacjg gwinty ztgczki wkretnej, trojnika, tulei rurowej, przewoddw rurowych do sitownika i korpusu przytgcza
pokry¢ smarem uszczelniajgcym.

2. Trojnik ustawi¢ w pozycji umozliwiajgcej tatwe podigczenie dodatkowych urzadzen do prowadzenia testow
diagnostycznych.
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Zamawianie czesci

W przypadku kontaktowania sie w sprawie niniejszego sprzetu z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem
nalezy zawsze podawa¢ numer seryjny wzmacniacza pneumatycznego. Numer seryjny mozna znalez¢ na tabliczce

znamionowej (element 16, ilustracja 4).

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. W produktach Fisher w zadnym wypadku nie
wolno stosowac czesci niedostarczonych przez firme Emerson Automation Solutions. Zastosowanie czesci
niewyprodukowanych przez firme Emerson Automation Solutions moze uniewazni¢ gwarancje, negatywnie wplynaé
na dzialanie urzadzenia i spowodowa¢ obrazenia ciata i szkody majatkowe.

Zestawy czesci
Opis
For 2625

Repair kits for diaphragms
[Kit contains keys 5, 6, 13, 14]
For boosters with 3/32 inch exhaust
For boosters with 3/8 inch exhaust
For boosters with 1/2 inch exhaust

Repair kits for valve assemblies
[Kit contains key 7]
For boosters with 3/8 inch supply
For boosters with 1/2 inch supply

For 2625SST

Repair kits for diaphragms
[Kit contains keys 5, 6, 13, 14]
For SST boosters with 3/8 inch exhaust
For SST boosters with 1/2 inch exhaust

Repair kits for valve assemblies
[Kit contains key 7]
For SST boosters with 3/8 inch supply
For SST boosters with 1/2 inch supply

*Zalecane cze$ci zapasowe

Numer katalogowy

R2625D33212
R2625D38012
R2625D12012

R2625V38012
R2625V12012

R2625SD3812
R2625SD1212

R2625SVv3812
R2625SV1212

Wykaz czesci (ilustracja 4)

Uwaga
Informacje dotyczgce zamawiania cze$ci mozna uzyskac w biurze
sprzedazy firmy Emerson lub u lokalnego kontrahenta.

Czes$¢ Opis
1 Body, Aluminum or CF8M (316 SST, cast)
2 Diaphragm Spacer
Aluminum or S31600 (316 SST)
Aluminum with 1/2 NPT vent connection

w

Spring Case Assembly, Aluminum or CF8M
4 Body Cap, Brass or S31600

5*  Diaphragm Assembly
For 2625
Nitrile on nylon diaphragm

With brass blocked exhaust
With brass 2.4 mm (0.094 inch) exhaust
With brass 9.5 mm (0.375 inch) exhaust
With brass 12.7 mm (0.5 inch) exhaust

FKM on TPES diaphragm (high temp)
With S31600 9.5 mm (0.375 inch) exhaust
With S31600 12.7 mm (0.5 inch) exhaust

For 2625SST
Nitrile on nylon diaphragm
With S31600 9.5 mm (0.375 inch) exhaust
With S31600 12.7 mm (0.5 inch) exhaust
FKM on TPES diaphragm (high temp)
With S31600 9.5 mm (0.375 inch) exhaust
With S31600 12.7 mm (0.5 inch) exhaust

For 2625NS
EPDM/meta-aramid,
With 9.5 mm (0.375 inch) exhaust
With 12.7 mm (0.5 inch) exhaust

11
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Czes$¢ Opis

6*

7*

TA*

7B*

7c*

7D*

7E

10
11

13*

12

Upper Diaphragm
For 2625 and 2625SST
Nitrile on nylon
FKM on TPES (high temp)
For 2625NS, EPDM/meta-aramid

Valve Assembly (includes keys 7A, 7B, 7C, 7D, and 7E)

Seat Ring, Brass or S31600
9.5 mm (0.375 inch) supply port
12.7 mm (0.5 inch) supply port

Lower Valve and Stem
For 2625 and 2625SST
Aluminum/nitrile/SST
Aluminum/FKM/SST (high temp)
For 2625NS, Aluminum/EPDM/SST

Upper Valve
For 2625 and 262SST
Aluminum/nitrile
Aluminum/FKM (high temp)
For 2625NS, Aluminum/EPDM

Valve O-Ring
For 2625 and 2625SST
Nitrile
FKM (high temp)
For 2625NS, EPDM

Hex Nut, steel pl

Upper Spring, steel pl

Spring Seat,
For Aluminum, S31600
For SST, PPS

Lower Spring, steel pl
Restriction, S31600
Hex Nut, steel pl

O-Ring
For 2625 and 2625SST
Nitrile
FKM (high temp)
For 2625NS, EPDM

Czes$¢ Opis

14*  O-Ring (2 req'd)
For 2625 and 2625SST
Nitrile
FKM (high temp)
For 2625NS, EPDM

15 Cap Screw, steel pl (6 req'd)
Standard
With 1/2 NPT vent connection

16 Nameplate

17 Drive Screw, 18-8 SST (2 req'd)

20 Anti-seize sealant

21 Lubricant, silicone sealant

22 Thread locking adhesive, mild strength

23 PTFE petroleum-based lubricant (see note immediately below)

Uwaga

Smary PTFE na bazie produktéw ropopochodnych mozna stosowaé
tylko w 2625 i 2625SST. W przypadku 2625NS nalezy stosowac
smary na bazie silikonu.

26 Mounting Bracket
For yoke mounting (see figure 5 and 6)
For casing mounting (see figure 7)
(Use two brackets, stacked, for seismic mounting)

Przytacza diagnostyczne

FlowScanner™ diagnostic system hook-up
Includes pipe tee, pipe nipple, pipe
bushings, connector body, and body
protector.

For diaphragm actuator
SST fittings
Brass fittings

For piston actuator
SST fittings
Brass fittings

*Zalecane cze$ci zamienne
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llustracja 5. Wzmacniacz pneumatyczny z obejma do montazu na kotnierzu jarzma
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llustracja 6. Wzmacniacz pneumatyczny wykonany ze stali nierdzewnej z obejma do montazu na jarzmie
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llustracja 7. Wzmacniacz pneumatyczny wykonany ze stali nierdzewnej z
obejmg do montazu na obudowie
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialnosci
za dobér, eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobdér, eksploatacje i konserwacje produktéw ponosi
nabywca oraz uzytkownik koricowy.

Fisher, FIELDVUE i FlowScanner sg znakami, ktérych wtascicielem sg firmy nalezace do grupy Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric Co.
Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg znakami towarowym i ustugowymi firmy Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki
sg wlasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Zawarto$é tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaly wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy
sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zagdanie. Zastrzega sig¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzagdzen oraz
do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a ——
02-678 Warszawa -~
tel. 22 45 89 200
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