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llustracja 1. Zawor Fisher YD z sitownikiem 667

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat instalacji, obstugi, konserwacji i czesci zamiennych zaworéw regulacyjnych
YD o wielkosci NPS 1/2 do 8 oraz zaworow regulacyjnych YS o wielkosci NPS 1/2 do 6. Szczegétowe informacje na temat

sitownikéw i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Zawordw YD i YS nie wolno instalowac¢, obstugiwaé ani konserwowac¢ bez petnego przeszkolenia i posiadania kwalifikacji

w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworow, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikna¢ obrazen ciata
i szkéd majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci tresci niniejszej instrukcji
obstugi, w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek
watpliwosci, przed przystgpieniem do wykonywania dalszych czynno$ci, nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Process

Management w celu ich wyjasnienia.
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkos$ci zaworoéw, klase( wytrzymatosci i typy
przytaczy procesowych (1. 2)

Zawory z zeliwa

Kotnierzowe: NPS 1-1/2 do 6 CL125 ptaskie lub CL250
ptaskie z uskokiem zgodne z ASME B16.1

Gwintowe: NPS 1-1/2 i 2 zgodne z ASME B16.4
Zawory ze stali i stali nierdzewnej

Kotnierzowe: NPS 1 do 8 CL150, 300 i 600 ptaskie

z uskokiem lub ptaskie z wyztobieniem zgodne z ASME
B16.5

Gwintowe lub spawane wpustowo: NPS 1/2 do 2 zgodne
z ASME B16.11

Spawane doczofowo: NPS 1 do 8. Dostepne dla
wszystkich typoszeregéw ASME B16.25 zgodnych

z normg ASME B16.34

Patrz takze tabela 2.

Maksymalne cis$nienie wlotowe (1)

Zawory z zeliwa:

Kotnierzowe: Zgodne z CL125B lub 250B zgodnie
z normg ASME B16.1

Gwintowe: Zgodne z CL250 zgodnie z normg
ASME B16.4

Zawory ze stali weglowej i nierdzewnej

Kotnierzowe: Zgodne z klasg wytrzyma’foéciowaj
ciénieniowo-temperaturowg CL150, 300 i 600 (3), zgodnie
z normg ASME B16.34

Gwintowe lub spawane: Zgodne z klasg
wytrzymatosciowg cisnieniowo-temperaturowg CL600,
zgodnie z normg ASME B16.34

Nie wolno przekraczac¢ ci$nienia, temperatury i spadkow
ci$nienia okreslonych przy zamawianiu zaworu.
Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale
Jnstalacja”.

Klasyfikacja szczelnosci odciecia przeptywu zgodna
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4

YD

Konstrukcja standardowa: Klasa IV
Konstrukcja wysokotemperaturowa: Klasa Il
YS

Konstrukcja standardowa: Klasa IV
Konstrukcja opcjonalna: Klasa V

Charakterystyka przeptywu

Liniowa

Przyblizone masy

Zawory NPS 1/2, 3/4: 14 kg
Zawory NPS 1: 18 kg
Zawory NPS 1-1/2: 27 kg
Zawory NPS 2: 39 kg
Zawory NPS 2-1/2: 50 kg
Zawory NPS 3: 68 kg
Zawory NPS 4: 109 kg
Zawory NPS 6: 227 kg
Zawory NPS 8: 447 kg

1. Zawory o innych klasach wytrzymato$ci przytaczy procesowych dostepne sg na zyczenie; nalezy skontaktowac sig z firmg Emerson Process Management.
2. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci cisnien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji, ani we wtasciwych normach i standardach.
3. Szczegodlne wykonania materiatowe $rub i nakretek mogg spowodowac zmniejszenie wytrzymatosci cisnieniowo-temperaturowej zespotu zaworu CL600 easy-e.

Nalezy skontaktowac sig z firmg Emerson Process Management

Opis

Zawory YD i YS sg zaworami tréjdrogowymi do dtawienia przeptywu lub pracy dwustanowej on-off, umozliwiajgcymi mieszanie
lub rozdzielanie strumieni medium. Zaleca sig, aby zwory YS wykorzystywane do mieszania przeptywu, dziataty tylko

w aplikacjach pracy dwustanowej (on-off). Zawory te standardowo dostarczane sg jako cze$¢ zespotu zaworu regulacyjnego,
z sitownikiem membranowym, ttokowym lub recznym zamontowanym na zaworze. Typowg konstrukcje przedstawiono na
ilustracji 1.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw YD i YS podano w tabeli 1. Niektére dane techniczne zaworu sg podane na tabliczce znamionowe;j
sitownika, jesli zawér jest czeScig kompletnego zespotu zaworu regulacyjnego.

Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac informacje na temat dostgpnych szkolen poswigconych zaworom Fisher YD i YS, a takze innym produktom,
prosimy o kontakt z:

Emerson Process Management Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

info.pl@emerson.com
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Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie
i okulary ochronne.

Jesli zespot zaworu zostanie zamontowany w miejscu, w ktérym warunki eksploatacyjne moga przekroczy¢
ograniczenia podane w tabeli 1 lub na odpowiednich tabliczkach znamionowych, moze to spowodowac¢ obrazenia
ciata lub uszkodzenie urzagdzenia spowodowane nagtym uwolnieniem medium pod cisnieniem. Aby unikna¢ obrazen
ciata lub zniszczenia urzadzen, nalezy zastosowa¢ zawo6r nadmiarowy chronigcy przed nadmiernym wzrostem
cisnienia, wymagany stosownymi przepisami lub normami branzowymi oraz dobra praktyka inzynierska.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dzialajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapozna¢ sie z ostrzezeniami
zawartymi na poczatku rozdziatu ,,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.

Przy realizacji zamoéwienia nastepuje wybor konfiguracji zaworu oraz materiatow konstrukcyjnych tak,

by odpowiadaty okreslonemu ci$nieniu, temperaturze, spadkowi ci$nienia i medium, ktérego przeptyw jest
regulowany. Odpowiedzialno$¢ za bezpieczefnstwo mediow procesowych i zgodnos¢ materiatow konstrukcyjnych
zaworu z tymi mediami spoczywa wylacznie na nabywcy i uzytkowniku koncowym. Poniewaz niektore kombinacje
wykonan materiatowych korpusu zaworu i zespotu gniazdo-zawieradto powoduja ograniczenia zakresu
dopuszczalnych spadkoéw cisnien i temperatur, to nie wolno uzywa¢ zaworu w innych warunkach roboczych bez
skontaktowania sie z firmg Emerson Process Management.

Przed przystapieniem do instalowania zaworu, sprawdzi¢ dokladnie stan techniczny zaworu i rurociagu oraz czy
do srodka nie dostaly sie zadne ciata obce.

. Przed przystapieniem do instalowania zaworu, sprawdzi¢ doktadnie, czy w trakcie transportu nie nastgpito uszkodzenie
zaworu oraz czy do $rodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

. Doktadnie oczysci¢ przewody rurowe instalacji w celu usuniecia opitkdw, skrawkéw, pozostatosci po spawaniu oraz innych
zanieczyszczen.

. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowac¢ standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania. W przy-
taczach kotnierzowych nalezy zastosowac odpowiednig uszczelke migedzy kotnierzami zaworu i instalacji procesowe;j.

. Nie wolno instalowa¢ zaworu w uktadzie, gdzie ci$nienie robocze przekracza wartoéci dopuszczalne okreslone
w wytrzymatosci cisnieniowo-temperaturowej ASME lub okreslone przez firme Emerson Process Management.

. Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji, to nalezy zastosowac¢
obejscie (bypass) tréjzaworowe zespotu zaworu regulacyjnego.

. Zawor musi by¢ zainstalowany w rurociggu w ten sposob, aby kierunek przeptywu medium byt zgodny z kierunkiem strzatki
na korpusie zaworu wskazujgcej kierunek przeptywu medium.
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Uwaga

Wspélnym przytgczem w zaworach YD jest przytacze od dotu, tak jak wskazujg tabliczki kierunku przeptywu (element 17)
na ilustracji 10. Wspolnym przytgczem w zaworach YS jest przytacze z lewej strony, tak jak pokazujg tabliczki przeptywu
na ilustracji 9.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos¢ obrébki cieplnej spawu
po spawaniu. W takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomerow

w
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i plastikéw, a takze czesci metalowych. Poluzowaniu moga ulec potaczenia gwintowe. Jesli ma by¢ wykonywana
obrobka cieplna, to wszystkie czesci zespotu gniazdo-zawieradio muszg byc wyjete. Zaleca si¢ skontaktowanie sie
z firma Emerson Process Management w celu uzyskania dodatkowych informacji.

7. Zawory regulacyjne YD i YS mogq by¢ instalowane w dowolnej pozycji, cho¢ zalecang pozycjg jest montaz zaworu
z sitownikiem ustawionym pionowo nad zaworem. W przypadku zaworéw YS o wielkosci NPS 4 i 6, z sitownikami
o wielkoéci 80 lub wiekszymi zamontowanymi w zakresie 45 stopni powyzej i ponizej poziomu, konieczne jest ich
podparcie. Jesli przewiduje sie dziatanie innych sit niz tylko grawitacyjne, na przyktad sit zwigzanych z drganiami instalacji,
to moze zaj$¢ konieczno$¢ podparcia nawet mniejszych sitownikow, jesli nie sg ustawione pionowo. Wiecej informacji
mozna uzyskac w firmie Emerson Process Management.

Tabela 2. Wielkosci zaworéw i typy przylaczy procesowych

WIELKOSC ;
ZAWORU, NPS ZAWORY Z ZELIWA ZAWORY ZE STALI LUB STALI NIERDZEWNEJ
1/2, 3/4 --- Przytgcze gwintowe NPT lub przytacze spawane wpustowe
1 L Przytacze gwintowe NPT; kotnierzowe ptaskie z uskokiem lub z wyztobieniem
CL150, 300 i 600; spawane doczotowo lub spawane wpustowe
1-1/2. 2 Przytacze gwintowe NPT; kotnierzowe Przytacze gwintowe NPT; kotnierzowe ptaskie z uskokiem lub z wyztobieniem
’ ptaskie CL125 lub ptaskie z uskokiem CL250 | CL150, 300 i 600; spawane doczotowo lub spawane wpustowe
Przytacze kotnierzowe ptaskie CL125 lub Przytgcze kotnierzowe ptaskie z uskokiem lub z wyztobieniem CL150, 300 i 600;
2-1/2,3,4,6 ; : .
kotnierzowe ptaskie z uskokiem CL250 lub spawane doczotowo
8 . Przytgcze kotnierzowe ptaskie z uskokiem lub z wyztobieniem CL150, 300 i 600;
lub spawane doczotowo

A OSTRZEZENIE

Nieszczelnos$¢ diawnicy by¢ przyczyng zranienia pracownikéw obstugi. Dtawnica zaworu jest dokrecana fabrycznie
przed dostawa; jednakze dtawnica moze wymaga¢ dokrecenia w okreslonych warunkach procesowych. Zawsze
nalezy sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé¢ dodatkowych
Srodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Zawory wyposazone w diawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym lub HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym nie
wymagajg poczgtkowego sprawdzenia i regulacji. Szczegétowe informacje na ten temat zawierajg wtasciwe instrukcje obstugi
Fisher ,System dtawnic ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym” lub ,System dtawnic HIGH-SEAL z dociskiem
talerzowym”. Jesli zachodzi potrzeba wymiany posiadanej dtawnicy na ENVIRO-SEAL, to nalezy zamowi¢ zestaw
modyfikacyjny opisany w wykazie zestawow na koncu niniejszej instrukcji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury konserwacji
zespotu gniazdo-zawieradto, wymiany dtawnicy i wymiany pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL. Wszystkie
procedury obstugowe moga by¢ wykonane przy zaworze zainstalowanym w instalacji.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata oraz szk6d majatkowych spowodowanych nagtym uwolnieniem sie¢ medium procesowego
pod cisnieniem lub niekontrolowanym przemieszczaniem sie czesci, przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci obstugowych nalezy zastosowac sie do ponizszych zalecen:

® Nie wolno demontowa¢ sitownika z zaworu, gdy zawoér jest pod ciSnieniem.
e W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

® Odlaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatlowe od sitownika. Upewnié
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.
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® Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odciaé¢ zawoér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ciSnienie procesowe z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
o Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

e Komora dtawnicy zaworu moze zawierac ciecze procesowe pod ciSnieniem, nawet po odtaczeniu zaworu od
rurociggu. Ciecze procesowe moga wyptywac pod cisnieniem podczas demontazu elementéw diawnicy lub
pierscieni uszczelniajacych lub przy odkrecaniu zaslepek rurowych komory dtawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Czynnosci opisane w kolejnych krokach procedur nalezy wykonywac¢ ostroznie unikajac uszkodzenia powierzchni
urzadzenia, co mogtoby doprowadzi¢ do jego zniszczenia.

Smarowanie dtawnicy

llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawoér odcinajacy (opcja)
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Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikow lub szkéd majatkowych wskutek pozaru lub wybuchu, nie wolno smarowac
diawnic stosowanych do obstugi tlenu lub w procesach technologicznych o temperaturach powyzej 260°C.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub smarownica
wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2), to jest ona zainstalowana w gwintowanym otworze w pokrywie zamiast zaslepki
rurowej (element 14, ilustracja 13). Do smarowania nalezy uzywac tylko smarow silikonowych o najwyzszej jakosci. Nie nalezy
smarowac dtawnic jesli zawér stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium procesowego przekracza 260°C.
W celu wpuszczenia smaru do komory dtawnicy nalezy obréci¢ Srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Tak samo dziata smarownica z zaworem, lecz przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawor odcinajacy, a po
nasmarowaniu zamkng¢ zawor.
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Obstuga dtawnicy

Uwaga
W przypadku zaworéw z dtawnicami ENVIRO-SEAL, nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi Fisher ,System dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym”.

W przypadku zaworéw z dtawnicami HIGH-SEAL, nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi Fisher ,System dtawnic
HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym”.

Wymiana dfawnicy

A OSTRZEZENIE

Zastosowac sie do ostrzezen znajdujacych sie na poczatku rozdziatu ,,Obstuga”.

Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajacych nakretki kotnierza dtawnicy

. DELAWNICA GRAFITOWA DELAWNICA PTFE
SREDNICA TRZPIENIA KLASA — P
ZAWORU CISNIE- Minimalny moment Maksymalny moment Minimalny moment Maksymalny moment
NIOWA obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
mm cale Nm Lbf-in. Nm Lbf-in. Nm Lbf-in. Nm Lbf-in.
CL125, 150 3 27 5 40 1 13 2 19
9,5 3/8 CL250, 300 4 36 6 53 2 17 3 26
CL600 6 49 8 73 3 23 4 35
CL125, 150 5 44 8 66 2 21 4 31
12,7 12 CL250, 300 7 59 10 88 3 28 5 42
CL600 9 81 14 122 4 39 7 58
CL125, 150 11 99 17 149 5 47 8 70
19,1 3/4 CL250, 300 15 133 23 199 7 64 11 95
CL600 21 182 31 274 10 87 15 131
CL300 26 226 38 339 12 108 18 162
254 ! CL600 35 310 53 466 17 149 25 223
CL300 36 318 54 477 17 152 26 228
318 114 CL600 49 437 74 655 24 209 36 314

Ponizsza procedura opisuje obstuge dlawnicy PTFE z pierScieniami typu V. Procedure te mozna wykorzysta¢ réwniez
w odniesieniu do dfawnic PTFE/kompozyt. Jednakze dzieki temu, ze pierscienie dtawnicy PTFE/kompozyt sg dzielone,
mozliwa jest wymiana pierécieni bez demontazu sitownika z zaworu.

Instalacja dtawnicy grafitowej witbkowo-ta§mowej wymaga zachowania szczegolnej ostroznoéci, aby unikng¢ uwiezienia
powietrza miedzy pierscieniami. Pierscienie nalezy instalowac pojedynczo, nie wolno ich wciska¢ na site ponizej skodnego
Sciecia wejscia otworu komory dtawnicy. Po dotozeniu kolejnego pierécienia, zestaw nie powinien by¢ wciskany o wiecej niz
grubo$¢ dodanego pierscienia.

Schematy budowy dfawic przedstawiono na ilustracjach 3, 4, 5, 6 i 7. Numery elementdéw w kolejnych krokach sg zgodne
z oznaczeniami na ilustracji 13 i 14.
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1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 4 procedury rozktadania w rozdziale ,Obstuga” na stronie 7.

N

. Przy wyjetym z pokrywy zespole trzpienia i grzyba zaworu, zdjg¢ z pokrywy nakretki kotnierza dtawnicy (element 5),
kotnierz dtawnicy (element 3), pierscien czyszczacy (element 12) i doszczelniacz dtawnicy (element 13). Stara dtawnica
moze by¢ wyciggnieta przy uzyciu haka do demontazu dtawnic (zwréci¢ uwage by nie zarysowaé scian komory dtawnicy)
lub wypchnieta przy uzyciu preta wiozonego od spodu pokrywy.

w

. Oczysci¢ komore dtawnicy i wszystkie cze$ci metalowe dtawnicy.

N

. Wykonac procedury obstugowe dla innych czesci i zatozy¢ pokrywe na zaworze w sposob opisany w rozdziale ,Ztozenie”
(poczatek na stronie 12).

¢

. Zainstalowac nowg dtawnice i zwigzane z nig cze$ci w kolejnosci pokazanej na ilustracjach 3, 4, 5, 6 i 7. Uwazac¢, aby
podczas instalacji nie uszkodzi¢ dtawnicy.

6. Zatozy¢ kotnierz dfawnicy i nakretki kotnierz dtawnicy.

W przypadku dtawnic z dociskiem sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V, nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki, tak by
wystep doszczelniacza dtawnicy dotknat do pokrywy.

W przypadku diawnic grafitowych, nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 3. Nastepnie nalezy poluzowac¢ nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 3.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic nalezy najpierw dokreci¢ naprzemiennie matymi krokami wszystkie nakretki
do momentu, gdy jedna z nich nie zostanie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 3. Nastepnie dokreci¢
pozostate nakretki kotnierza tak, aby kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod katem 90° do trzpienia zaworu.

W przypadku ditawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, nalezy przeczyta¢ uwage otwierajgcq
rozdziat ,Obstuga”.

7. Zamontowac sitownik na korpusie i potgczy¢ trzpienie sitownika i zaworu w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Zastosowac sie do ostrzezen znajdujacych si¢ na poczatku rozdziatu ,,Obstuga”.

Aby nie uszkodzi¢ czesci, nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub inne czesci zespotu trzpien/mieszek. Chwytac¢
mozna tylko za ptaskie powierzchnie na trzpieniu wystajace ponad ostong mieszkowa.

Numery elementéw w kolejnych procedurach sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 10 w przypadku standardowych zaworéw
YD, na ilustracji 11 w przypadku wysokotemperaturowych zaworéw YD oraz na ilustracji 9 w przypadku zaworéw YS, jesli nie
wskazano inacze;j.

Roztozenie

1. Odcig¢ zawor regulacyjny od ci$nienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢é medium procesowe
z obu stron zaworu. Odtgczy¢ ci$nienia zasilania sitownika i zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym
stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

~
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A OSTRZEZENIE

Wiecej informacji, patrz ostrzezenia znajdujace sie na poczatku rozdziatu ,,Obstuga”.

2. Odigczy¢ tacznik trzpienia sitownika i odkreci¢ nakretke blokujgca (element 15, ilustracja 13), ktéra mocuje sitownik do
zaworu. (W zaworach o kotnierzu jarzma 127 mm do mocowania sitownika do zaworu wykorzystywane sg $ruby mocujgce
i nakretki). Podnies¢ sitownik z zaworu.

llustracja 3. Dtawnice Fisher z pierscieniami typu V z PTFE
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llustracja 4. Schemat budowy dtawnic Fisher PTFE/kompozyt
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llustracja 5. Dtawnice Fisher grafitowe tasmowo/wtéknowe
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TYLKO JEDNA POD KAZDYM GRAFITOWYM PIERSCIENIEM TASMOWYM.
[2> MA WYGLAD PLECIONEGO PIERSCIENIA.
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llustracja 6. Dtawnice PTFE do stosowania w pokrywach Fisher z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL
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3. Zdja¢ nakretki (element 16, ilustracje 9 i 10) lub $ruby mocujace z kotnierza pokrywy.
4. Podnie$¢ pokrywe wraz z trzpieniem i grzybem zaworu (elementy 2 i 5, ilustracje 9 i 10). Ze wzgledu na konstrukcje zaworu,

wraz z grzybem zaworu zostanie wyjetych kilka innych czesci zespotu gniazdo-zawieradto. Beda to nastepujace czesci:

YD (standardowy) - gérna tuleja (element 3A) i zwigzane z nig uszczelki, uszczelki ptaskie i podktadka regulacyjna
(elementy 9, 11, 19, 20A, 20B i 22).

YD (wysokotemperaturowy) - gérna tuleja (element 3B) i zwigzane z nig uszczelki ptaskie i podktadka regulacyjna
(elementy 9, 11 22).

YS - gérne gniazdo (element 7), gérna tuleja (element 3) i zwigzane z nig uszczelki ptaskie i podktadka regulacyjna
(elementy 9, 11 22).

Odstonieta czes¢ tulei stanowi powierzchnie prowadzaca i nie moze by¢ uszkodzona podczas rozktadania lub
konserwacji. Zniszczenie jej moze wptynaé na jakos¢ dziatania zaworu. Jesli tuleja zakleszczy sie wewnatrz zaworu,
nalezy uderzy¢ gumowym miotkiem w odstonietg czes¢ w kilku punktach na jej obwodzie.

10



Instrukcja obstugi
D100425X012PL

Zawory YD i YS
Pazdziernik 2014

llustracja 7. Podwéjne dtawnice grafitowe tasmowo/wtéknowe do stosowania w pokrywach Fisher
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Zachowac szczegolng ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych ani tworzgcych gniazdo, gdyz zarysowania
lub naciecia w tych miejscach moga by¢ przyczyna nieszczelnosci zaworu.

5. Odkreci¢ nakretki kotnierza dfawnicy (element 5, ilustracje 13 i 14) i wyciggnac¢ grzyb i trzpien zaworu ze spodniej czgsci

pokrywy. Zdja¢ wszystkie czesci tulei i gniazda z trzpienia i grzyba zaworu. W celu wymiany trzpienia w zaworach YD lub
YS, wybi¢ kotek blokujacy (element 6) i odkreci¢ trzpien z grzyba zaworu.

Tabela 4. Srednice otworéw pod kotek blokujacy

SREDNICA PRZYLACZA TRZPIENIA :
TYP ZAWORU e SREDNICA WIERTLA, CALE
9,5 (3/8) 332
vDivs 12,7 (112) 1/8
: 19,1 (3/4) 3/16
254 (1) 1/4

Tabela 5. Zalecane momenty sit dokrecajacych dla $rub B7 mocujacych pokrywe do korpusu zaworu(?)

WIELKOSC ZAWORU, ZALECANY MOMENT OBROTOWY,
NPS Nem (funtyestopy)
112, 3/4 129 (95)
1,1-1/2 129 (95)
2 96 (71)
2-1/2 96 (71)
3 169 (125)
4 271 (200)
6 549 (405)
8 CL150/ 300 373 (275)
CL600 522 (385)

1. W przypadku innych materiatow nalezy skontaktowac si¢ z firmg Emerson Process Management.

2. W przypadku zaworéw NPS 8 YD, dolny adapter ma krotsze $ruby niz pokrywa, lecz moment sity dokrecajacych jest ten sam, co w przypadku pokrywy.

6. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 15) w pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL,
umiesci¢ zespot grzyb/trzpien zaworu w imadle o migkkich szczgkach chwytajac za te cze$¢ grzyba, ktéra nie stanowi
powierzchni stykajgcej sie z gniazdem zaworu. Wybic¢ kotek blokujacy (element 36, ilustracja 15). Obroci¢ zespot
grzybl/trzpien zaworu w imadle o miekkich szczekach. Chwyci¢ za ptaskie powierzchnie trzpienia znajdujgce sie ponizej
gwintu przytacza sitownik/trzpien. Odkrecic zesp6t grzyb zaworu/adapter (element 24, ilustracja 15) z zespotu trzpienia

zaworu (element 20, ilustracja 15).
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Nigdy nie nalezy uzywa¢ starego trzpienia z nowym grzybem zaworu. Zastosowanie starego trzpienia wymaga
wywiercenia w trzpieniu nowego otworu pod kotek blokujacy (lub w adapterze, jesli stosowana jest pokrywa

z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub adaptera

i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany
z nowym trzpieniem lub adapterem.

7. W tym momencie, jesli jest taka koniecznos¢, to mozna zdemontowacé czesci wewnetrzne pokrywy. W przypadku wymiany
dtawnicy, patrz rozdziat ,Wymiana dtawnicy” na stronie 6.

8. Tylko zawdr standardowy YD - podczas sktadania zaleca sie wymiane uszczelki tulei (element 19), pierscienia
uszczelnienia (element 20A) i pierscienia dociskowego (element 20B). Elementy te mozna zdemontowac¢ wypychajac je
z wyziobien w gornej tulei przy uzyciu wkretka lub narzedzia z miekkg koncowka. Jesli wykorzystuje sie wkretak, to nalezy
zwrdci¢ uwage, aby nie zarysowac powierzchni tulei.

9. Mozliwe jest wyjecie z zaworu pozostatych elementéw zespotu gniazdo-zawieradto. W ciezkich warunkach pracy, niektére
z tych czesci mogg zablokowac sie w zaworze. W takim przypadku do ich wyjecia moze zaj$¢ konieczno$¢ uzycia
Sciggacza pierscienia gniazda. Miedzy zewnetrzng powierzchnig dolnej tulei (element 4) i pierscieniem gniazda (element 8)
znajduje sie niewielki prze$wit, co moze umozliwi¢ ich wyjecie przez ich wczeéniejsze opukanie, jesli tylko wewnatrz jest
wystarczajgco duzo przestrzeni.

Ztozenie
YD (standardowy)

1. Przy skfadaniu zastosowaé nowe uszczelki ptaskie, uszczelki i podktadke regulacyjng (elementy 9, 11, 14, 19, 20A, 20B
i 22), wszystkie powierzchnie uszczelniajgce oczysci¢ przy uzyciu czystej szmatki.
2. W przypadku zaworu YD NPS 8, zainstalowac¢ adapter kotnierzowy (element 24) i uszczelke ptaska (element 9).

3. Zainstalowa¢ uszczelke ptaskg pierscienia gniazda (element 14) i umiesci¢ pierscien gniazda (element 8) na goérnej
powierzchni uszczelki ptaskiej.

4. Zainstalowa¢ dolng tuleje (element 4) w zaworze, upewniajgc sie, ze pasuje do wystajacej czesci pierscienia gniazda.
Waska cze$¢ otwordw tulei powinna by¢ skierowana do dotu.

5. Nasunag¢ pierécien uszczelniajgcy tulei (element 19) na dolng cze$¢ gornej tulei (element 3A) i umiesci¢ go w wyztobieniu
w tulei.

llustracja 8. Schemat kolejnosci dokrecania $rub

A0274-1

6. Wcisna¢ pierscien dociskowy (element 20B) i pierécien uszczelnienia (element 20A) w wewnetrzne wyztobienie w gornej
tulei. W celu ich zatozenia moze zaj$¢ konieczno$¢ nieznacznego wygiecia elementéw z jednej strony. Zachowac¢
ostroznos¢, aby nie spowodowac odksztatcenia pierscieni.

7. Jesli ma by¢ wykorzystywany nowy trzpien (element 5), wkreci¢ go w grzyb zaworu (element 2) do momentu zaklinowania
sie na koncu gwintu trzpienia zaworu.
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Nigdy nie nalezy uzywac starego trzpienia z nowym grzybem zaworu. Zastosowanie starego trzpienia wymaga
wywiercenia w trzpieniu nowego otworu pod kotek blokujacy (lub w adapterze, jesli stosowana jest pokrywa

z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub adaptera

i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany
z nowym trzpieniem lub adapterem.

Znalez¢ otwor pilotowy w grzybie zaworu i wywierci¢ otwor przez zespét grzyba i trzpienia zaworu (Srednice wiertta nalezy

okresli¢ na podstawie tabeli 4). Wbi¢ kotek blokujac caty zespét.

8. W przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, przy uzyciu imadta o migkkich szczekach chwyci¢
za ptaskie powierzchnie trzpienia zaworu wystajgce ponad ostone mieszkowg. Wkreci¢ zespot grzyb/adapter w trzpien
zaworu. Dokreci¢ w taki sposéb, aby otwor w trzpieniu pokryt sie z jednym z otworéw w adapterze. Zabezpieczy¢
mocowanie adaptera do trzpienia wbijajac nowy kotek blokujacy.

W kolejnych krokach nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ pierscienia uszczelnienia
i uszczelnienia tulei.

©

. Natozy¢ gorng tuleje (element 3A) na zespdt grzyba nie uszkadzajgc pierécienia uszczelnienia i wiozy¢ caty zespot
do zaworu. Z powodu $cistego pasowania miedzy srednicg wnetrza zaworu a uszczelnieniem tulei, konieczne bedzie
przytozenie statej sity do gornej powierzchni tulei, by prawidtowo jg umiesci¢ wewnatrz korpusu zaworu. Upewnic sie,
ze gorna tuleja nasuwa sie na dolng tuleje, a uszczelnienie tulei nie ulega uszkodzeniu.

10. Na goérnej tulei umiescic kolejno uszczelke spiralnie zwijang (element 11), podktadke regulacyjng (element 22) i uszczelke
ptaskag pokrywy (element 9).

11. Umiesci¢ pokrywe na zaworze ze smarownicg lub zaslepkg rurowg ustawiong réwnolegle do rurociggu.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny by¢ zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byty dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe porownanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidiowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna zranienia pracownikow lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywac¢ lub
skladac tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sa dopuszczone do stosowania przez
firme Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewlasciwych materiatéw i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajacych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania, nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z firma Emerson Process Management.
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12. Pokry¢ smarem $ruby dwustronne zaworu lub $ruby mocujgce (element 15) i zainstalowac nakretki (element 16) zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami wykonywania potaczen srubowych. Dokreci¢ nakretki zalecanym momentem sity, podanym
w tabeli 5. Dokreci¢ je w kolejnosci przedstawionej na ilustraciji 8.

Uwaga

Moze zajs¢ konieczno$¢ kilkukrotnego powtérzenia procedury dokrecania, gdyz dokrecenie jednej z nakretek moze
spowodowac poluzowanie innej. Procedure dokrecania powtarza¢ do momentu, gdy zadna z nakretek nie bedzie sie obraca¢
pod dziataniem momentu sit dokrecajgcych.

13. Zamontowac sitownik na pokrywie i potgczy¢ trzpienie sitownika i zaworu w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.

YD (wysokotemperaturowy)

1. Przy skfadaniu zastosowaé nowe uszczelki ptaskie, uszczelki i podktadke regulacyjng (elementy 9, 11, 13, 14, 19, 20 i 22),
wszystkie powierzchnie uszczelniajgce oczyScic¢ przy uzyciu czystej szmatki.

2. W przypadku zaworu YD NPS 8, zainstalowa¢ adapter kotnierzowy (element 24) i uszczelke ptaska (element 9).

3. Zainstalowac uszczelke ptaskg pierscienia gniazda (element 14) i umie$ci¢ pierscien gniazda (element 8) na gérnej
powierzchni uszczelki ptaskiej a nastepnie sprezyne spiralnie zwijang (element 14).

4. Zainstalowac dolng tuleje (element 4) w zaworze, upewniajgc sie, ze pasuje do wystajgcej czesci pierscienia gniazda.
Waska cze$¢ otwordw tulei powinna by¢ skierowana do dotu.

5. Umiesci¢ w zaworze jedng z uszczelek ptaskich pierscienia mocujgcego (element 19).

6. Jesdli ma by¢ wykorzystywany nowy trzpien (element 5), wkreci¢ go w grzyb zaworu (element 2) do momentu zaklinowania
sie na koncu gwintu trzpienia zaworu.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ starego trzpienia z nowym grzybem zaworu. Zastosowanie starego trzpienia wymaga
wywiercenia w trzpieniu nowego otworu pod kotek blokujacy (lub w adapterze, jesli stosowana jest pokrywa

z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub adaptera

i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany
z nowym trzpieniem lub adapterem.

Znalez¢ otwor pilotowy w grzybie zaworu i wywierci¢ otwor przez zespo6t grzyba i trzpienia zaworu (Srednice wiertta nalezy
okresli¢ na podstawie tabeli 4). Wbi¢ kotek blokujac caty zespét.

7. W przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, przy uzyciu imadta o migkkich szczekach chwyci¢
za ptaskie powierzchnie trzpienia zaworu wystajgce ponad ostone mieszkowa. Wkreci¢ zespot grzyb/adapter w trzpien
zaworu. Dokreci¢ w taki sposéb, aby otwdr w trzpieniu pokryt sie z jednym z otworéw w adapterze. Zabezpieczy¢
mocowanie adaptera do trzpienia wbijajgc nowy kotek blokujacy.

8. Umiesci¢ pierscien mocujacy pierscienia uszczelnienia (element 3C) w zaworze i opuscic¢ zespét grzyba zaworu do wnetrza
pierécienia mocujgcego.

9. Ostroznie umiescic pierscienie uszczelnienia (element 20) na grzybie zaworu, upewniajgc sig, ze spoczywaja na
pierscieniu mocujgcym. Kazdy z pierscieni ma rozciecie na obwodzie. Rozciecia powinny by¢ przesuniete o 180 stopni,
aby zagwarantowac szczelno$e¢.

10. Na goérnej powierzchni pierécienia mocujgcego umiesci¢ uszczelke ptaskg pierscienia mocujgcego (element 19).

11. Wsuna¢ goérna tuleje (element 3B) do zaworu. Przy prawidtowej instalacji, wystajgacy pierscien w spodniej czesci tulei
powinien dokfadnie pasowa¢ do wyztobienia utworzonego przez pierécienie uszczelnienia i pierscient mocujacy.

12. Na goérnej tulei umiescic kolejno uszczelke spiralnie zwijang (element 11), podktadke regulacyjng (element 22) i uszczelke
ptaska pokrywy (element 9).
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13. Umiesci¢ pokrywe na zaworze ze smarownicg lub zaslepka rurowg ustawiong rownolegle do rurociggu.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny by¢ zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byty dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe porownanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidiowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna zranienia pracownikow lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywac lub
skladac tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktore nie sg dopuszczone do stosowania przez
firme¢ Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewlasciwych materiatéw i czgsci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajagcych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania, nalezy niezwlocznie skontaktowa¢ sie z firmg Emerson Process Management.

14. Pokry¢ smarem sruby dwustronne zaworu (element 15) i zainstalowa¢ nakretki (element 16) zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami wykonywania potgczen Srubowych. Dokreci¢ nakretki zalecanym momentem sity, podanym w tabeli 5. Dokreci¢
je w kolejnosci przedstawionej na ilustracji 8.

Uwaga

Moze zaj$¢ koniecznosé kilkukrotnego powtdrzenia procedury dokrecania, gdyz dokrecenie jednej z nakretek moze
spowodowac poluzowanie innej. Procedure dokrecania powtarza¢ do momentu, gdy zadna z nakretek nie bedzie sie obracaé
pod dziataniem momentu sit dokrecajacych.

15. Zamontowac sitownik na pokrywie i potgczy¢ trzpienie sitownika i zaworu w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.

YS

1. Przy skfadaniu zastosowa¢ nowe uszczelki ptaskie i podktadke regulacyjng (elementy 9, 11, 12, 13, 14 i 22), wszystkie
powierzchnie uszczelniajgce oczy$ci¢ przy uzyciu czystej szmatki.

2. Zainstalowac uszczelke ptaska pierécienia dolnego gniazda (element 14) i umiesci¢ pierscien dolnego gniazda (element 8)
na gornej powierzchni uszczelki ptaskiej a nastepnie sprezyne spiralnie zwijang (element 13).

3. Zainstalowac¢ dolng tuleje (element 4) w zaworze, upewniajac sie, ze pasuje do wystajgcej czesci pierscienia gniazda.
Waska czes¢ otwordw tulei powinna by¢ skierowana do dotu.

4. Umiesci¢ uszczelke ptaska gérnego pierscienia gniazda (element 12) w zaworze.

5. Jesli ma by¢ wykorzystywany nowy trzpien (element 5), wkreci¢ go w grzyb zaworu (element 2) do momentu zaklinowania
sie na koncu gwintu trzpienia zaworu.

Nigdy nie nalezy uzywac starego trzpienia z nowym grzybem zaworu. Zastosowanie starego trzpienia wymaga
wywiercenia w trzpieniu nowego otworu pod kotek blokujacy (lub w adapterze, jesli stosowana jest pokrywa

z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub adaptera

i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany
z nowym trzpieniem lub adapterem.
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Znalez¢ otwor pilotowy w grzybie zaworu i wywierci¢ otwor przez zespo6t grzyba i trzpienia zaworu (Srednice wiertta nalezy
okresli¢ na podstawie tabeli 4). Wbi¢ kotek blokujac caty zespét.

6. W przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, przy uzyciu imadta o migkkich szczekach chwyci¢
za ptaskie powierzchnie trzpienia zaworu wystajgce ponad ostone mieszkowa. Wkreci¢ zesp6t grzyb/adapter w trzpien
zaworu. Dokreci¢ w taki sposéb, aby otwér w trzpieniu pokryt sie z jednym z otworéw w adapterze. Zabezpieczy¢
mocowanie adaptera do trzpienia wbijajgc nowy kotek blokujacy.

7. Na zespét grzyba i trzpienia zaworu natozy¢ pierscien gornego gniazda (element 7) i gorng tuleje (element 3) tak, aby nie
uszkodzi¢ zadnej powierzchni uszczelniajgcych. Caty zespot wiozy¢ do wnetrza zaworu.

8. Na gornej tulei umiescic kolejno uszczelke spiralnie zwijang (element 11), podktadke regulacyjng (element 22) i uszczelke
ptaskg pokrywy (element 9).

9. Umieéci¢ pokrywe na zaworze ze smarownicg lub zaslepkg rurowg ustawiong réwnolegle do rurociggu.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny by¢ zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byty dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe porownanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidiowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna zranienia pracownikow lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywac lub
skladac tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktdre nie sa dopuszczone do stosowania przez
firme¢ Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewtasciwych materiatéw i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajacych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania, nalezy niezwlocznie skontaktowa¢ sie z firmg Emerson Process Management.

10. Pokry¢ smarem sruby dwustronne zaworu lub $ruby mocujgce (element 15) i zainstalowa¢ nakretki (element 16) zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami wykonywania potgczen srubowych. Dokreci¢ nakretki zalecanym momentem sity, podanym
w tabeli 5. Dokreci¢ je w kolejnosci przedstawionej na ilustrac;ji 8.

Uwaga

Moze zajs¢ konieczno$¢ kilkukrotnego powtérzenia procedury dokrecania, gdyz dokrecenie jednej z nakretek moze
spowodowac poluzowanie innej. Procedure dokrecania powtarza¢ do momentu, gdy zadna z nakretek nie bedzie sig obraca¢
pod dziataniem momentu sit dokrecajgcych.

11. Zamontowac sitownik na pokrywie i potaczy¢ trzpienie sitownika i zaworu w sposob zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy ptaskiej lub wydiuzonej na pokrywe z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL (zesp6t trzpien/mieszek)

1. Zdjg¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 4 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale ,,Obstuga” na stronie 9.

2. Ostroznie wyja¢ zespot grzyb/trzpien z zaworu. Jesli to konieczne, wyja¢ takze tulejg.
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W celu ochrony przed mozliwym zniszczeniem urzadzenia, zakry¢ otwér w korpusie zaworu dla ochrony powierzchni
uszczelniajacej przed zarysowaniem i przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

3. Zdja¢ uszczelke ptaskg pokrywy. Zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony powierzchni uszczelniajgcej przed
zarysowaniem i przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

Uwaga

Zespot trzpier/mieszek ENVIRO-SEAL do zawordéw YD i YS jest dostepny tylko z gwintowym i blokowanym kotkiem
potaczeniem grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie uzyty z nowym zespotem trzpien/mieszek lub
mozna zainstalowaé nowy grzyb zaworu.

4. Zbadac¢ stan techniczny istniejacego grzyba zaworu. Jesli grzyb jest w dobrym stanie technicznym, to moze by¢ ponownie
uzyty z nowym zespotem grzyb/mieszek ENVIRO-SEAL. W celu demontazu istniejgcego grzyba zaworu z trzpienia, nalezy
umieéci¢ trzpien grzyba w imadle o miekkich szczekach tak, aby chwyci¢ za te cze$¢ grzyba, ktéra nie stanowi powierzchni
uszczelniajgcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8).

5. Nastepnie nalezy odwroci¢ zespét trzpienia grzyba w imadle o miekkich szczekach. Chwycic¢ trzpien grzyba we wiasciwym
miejscu i wykrecié istniejacy grzyb z trzpienia zaworu.

Podczas instalacji grzyba zaworu w zespole trzpieri/mieszek ENVIRO-SEAL, trzpien zaworu nie moze sie obracac.
Moze spowodowac to zniszczenie mieszka.

Nie wolno chwyta¢ za ostone mieszkowa lub inne czesci zespotu trzpien/mieszek. Chwyta¢ mozna tylko za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu wystajace powyzej ostony mieszkowej.

Uwaga
Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL ma trzpien jednoczesciowy.

6. Aby umocowac grzyb zaworu do nowego trzpienia zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL, w pierwszej kolejnosci nalezy
umocowac grzyb do adaptera (element 24). Zlokalizowa¢ adapter. Sprawdzi¢, czy nie ma otworu w nagwintowanej czesci,
ktoéra wkreca sie w adapter. Umocowac grzyb w imadle o migkkich szczekach. Nie wolno chwyta¢ grzyba zaworu za zadng
z powierzchni uszczelniajgcych. Dla utatwienia wkrecenia adaptera, umiescic¢ grzyb w imadle o miekkich szczekach.
Wkreci¢ adapter w grzyb zaworu i dokreci¢ go wtasciwym momentem sity.

7. Wierttem o wiasciwej Srednicy wywierci¢ otwér w adapterze wykorzystujgc otwér w grzybie do prowadzenie wiertta. Usung¢
opitki i skrawki metalu i wbi¢ nowy kotek blokujacy zespét grzyb/adapter.

8. Dotgczy¢ zespot grzyb/adapter do zespotu trzpier/mieszek ENVIRO-SEAL. W tym celu nalezy umocowaé zespot
trzpien/mieszek w imadle o migkkich szczekach tak, aby szczeki chwycity tylko za ptaskie powierzchnie trzpienia wystajace
powyzej ostony mieszkowej. Wkreci¢ zespot grzyb/adapter w trzpien grzyba. Dokreci¢ w taki sposob, aby otwor w trzpieniu
pokryt sie z jednym z otworéw w adapterze. Wbi¢ nowy kotek blokujgcy zabezpieczajacy potaczenia adapter/trzpien.

9. Zbadac stan techniczny pierscienia gniazda (element 9) i miekkich czesci gniazda (elementy 21, 22 i 23); w razie potrzeby
wymieni¢ na nowe.

10. Umiesci¢ nowg uszczelke ptaska (element 10) w korpusie zaworu, zamiast starej uszczelki pokrywy. Zainstalowa¢ nowy
zespot trzpien/mieszek z grzybem zaworu/adapterem, umieszczajgc go w korpusie zaworu na gérnej powierzchni nowej
uszczelki mieszkowe;j.
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11. Zatozy¢ nowg uszczelke ptaskg (element 22) na zespole trzpien/mieszek. Zatozy¢ nowg pokrywe ENVIRO-SEAL
na zespoét trzpien/mieszek.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny by¢ zamontowane w taki sposob, aby oznaczenia producenta i wykonania
materialowego byty dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidiowych materiatéw srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewtasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyna zranienia pracownikéw lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywac lub
skladac¢ tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sa dopuszczone do stosowania przez
firme Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewlasciwych materiatéw i czesci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajacych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania, nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z firma Emerson Process Management.

12. Pokry¢ smarem $ruby dwustronne pokrywy. Zainstalowac¢ i dokreci¢ wtasciwym momentem sity nakretki szesSciokatne
pokrywy.

13. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe komory dfawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych na ilustracji
17 lub 18.

14. Zatozy¢ kotnierz dtawnicy. Nasmarowa¢ $ruby dwustronne kotnierza dtawnicy i powierzchnie dociskajgce nakretek
kotnierza dtawnicy.

W przypadku diawnic grafitowych, nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym

momentem sity podanym w tabeli 6. Nastepnie nalezy poluzowac nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym

zalecanym momentem sity podanym w tabeli 6.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic nalezy najpierw dokreci¢ naprzemiennie matymi krokami wszystkie nakretki

do momentu, gdy jedna z nich nie zostanie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 6. Nastepnie dokreci¢

pozostate nakretki kotnierza tak, aby kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod katem 90° do trzpienia zaworu.

15. Zamontowac czesci wskaznika potozenia i nakretki blokujgce trzpienia; zamontowac sitownik na korpusie i potgczy¢
trzpienie sitownika i zaworu w spos6b zgodny z odpowiednig procedurg opisang w instrukcji obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanej pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
(zespot trzpien/mieszek)
1. Zdjac¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 4 procedury rozktadania w rozdziale ,Obstuga” na stronie 7.

W celu zabezpieczenia przed mozliwym zniszczeniem urzadzenia, zakry¢ otwor w korpusie zaworu dla ochrony
powierzchni uszczelniajgcej przed zarysowaniem i przed dostaniem si¢ ciat obcych do wnetrza zaworu.

2. Ostroznie zdjg¢ zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. Je$li to konieczne, wyja¢ tuleje. Zdjaé uszczelke ptaskag pokrywy
i mieszka. Zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu ochrony powierzchni uszczelniajgcej przed zarysowaniem i przed
dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL do zaworow YD i YS jest dostepny tylko z gwintowym i blokowanym kotkiem
potaczeniem grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany z nowym zespotem
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trzpieri/mieszek lub mozna zainstalowaé¢ nowy grzyb zaworu. Jesli wykorzystywany jest stary grzyb zaworu,

a adapter jest w dobrym stanie technicznym, to tez mozna go ponownie wykorzystaé¢. Nigdy nie nalezy uzywac
starego adaptera z nowym grzybem zaworu. Uzycie starego adaptera z nowym grzybem wymaga zawsze nawiercenia
nowego otworu pod kotek blokujacy w adapterze. Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ adaptera i moze
spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany

z nowym adapterem.

3. Zbadac¢ stan techniczny starego grzyba zaworu i adaptera. Jesli sg w dobrym stanie, to moga by¢ ponownie wykorzystane
z nowym zespotem trzpieh/mieszek i nie musza by¢ rozdzielane.

Podczas demontazu/instalacji grzyba zaworu na zespole trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL, trzpieh zaworu nie moze
obracac¢ sie. Moze spowodowac to zniszczenie mieszka.

Nie wolno chwyta¢ za ostone mieszka lub inne czesci zespotu trzpien/mieszek. Chwyta¢ mozna tylko za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu wystajace powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL ma trzpien jednoczesciowy.

4. Jesli grzyb zaworu i adapter sg w ztym stanie technicznym i muszg by¢ wymienione, to w pierwszej kolejnosci nalezy
zespot grzyb/adapter zdemontowac z zespotu trzpien/mieszek, a nastepnie zdja¢ grzyb zaworu z adaptera. Umiesci¢
zespot trzpien/mieszek i grzyb zaworu w imadle o migekkich szczgkach chwytajac za te cze$¢ grzyba zaworu, ktéra nie
petni funkcji uszczelniajacej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 6, ilustracja 9, 10 lub 11). Wybi¢ kotek blokujacy
(element 36, ilustracja 15).

Tabela 6. Zalecane momenty sit dokrecajacych nakretki kotnierza dtawnicy w dtawnicy z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL

WIELKOSC | SREDNICA TRZPIENIA MINIMALNY MOMENT OBROTOWY MAKSYMALNY MOMENT OBROTOWY
ZAWORU, | ZAWORU WEWNATRZ : -
NPS DLAWNICY Nm Lbf-in. Nm Lbf-in.
12-2 1/2 3 24 5 48
3-4 1 7 60 10 84

5. Nastepnie nalezy odwroci¢ zespét trzpien/mieszek i grzyb/adapter w imadle o miekkich szczekach. Chwyci¢ za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu zaworu znajdujgce sie ponizej gwintu potgczenia sitownik/trzpien. Wykreci¢ zespoét grzyb/adapter
z zespotu trzpien/mieszek. Odkreci¢ grzyb zaworu z adaptera.

6. W celu dotagczenia starego lub nowego grzyba zaworu do nowego zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL, nalezy
w pierwszej kolejnosci dotaczy¢ grzyb zaworu do adaptera (jesli grzyb zaworu zostat zdemontowany z adaptera)
w nastepujacy sposoéb:

® Zlokalizowa¢ adapter. Upewni¢ sie, ze w nowym adapterze nie ma otworu w gwincie adaptera, gdzie grzyb zaworu
wkrecany jest w adapter.

® Umocowac grzyb zaworu w imadle o miekkich szczekach. Nie wolno chwyta¢ za Zadng powierzchnie uszczelniajgcg grzyba
zaworu. Grzyb chwyci¢ w imadle w sposo6b utatwiajgcy wkrecenie adaptera.
e \Wkreci¢ adapter w grzyb zaworu i dokreci¢ go wiasciwym momentem sity.

7. Zakonczy¢ instalacje wykonujac kroki od 7 do 9 i od 12 do 15 procedury instalacji pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL.

Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL zostata zaprojektowana w sposéb umozliwiajacy jej ptukanie lub
testowanie szczelnosci. Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL zostata przedstawiona na ilustracji 15.
Ponizsza procedura opisuje sposob czyszczenia lub testowania szczelnosci pokrywy
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1. Wykreci¢ dwie potozone naprzeciw siebie zaslepki rurowe (element 16).
2. Podtgczyc instalacje do ptukania do jednego przytaczy, z ktérego wykrecono zaslepke.

3. Do drugiego przytacza podtgczy¢ instalacje odprowadzajgcg medium czyszczace lub podtgczy¢ do niego analizator
szczelnosci.

llustracja 9. Zawor Fisher YS
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llustracja 10. Zawor Fisher YD (standardowy)
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llustracja 12. Zawor Fisher NPS 8 YD
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llustracja 13. Pokrywa standardowa Fisher
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llustracja 14. Pokrywa wydluzona Fisher
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Zamawianie czesci

Do kazdego korpusu-pokrywa zaworu przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu. Jesli zawoér
dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu regulacyjnego, to ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowe;j
sitownika. Numer seryjny nalezy zawsze podawac¢ podczas kontaktowania sie z firmg Emerson Process Management

w sprawie pomocy technicznej. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer
zamoOwieniowy danej czesci z podanej nizej listy.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac¢ tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktére nie zostaly
dostarczone przez firme¢ Emerson Process Management, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych, wpltywa
na dzialanie zaworu oraz moze by¢ przyczyna zranienia pracownikéw i szkéd majatkowych.

Zestawy czesci zamiennych

Standard Packing Repair Kits (Non Live-Loaded)

Stem Diameter, mm (Inches) 9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/4) 25.4(1)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5)
PTFE (Contains keys 6, 8, 10, 11, and 12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092 -

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring],
7 [filament ring], 8, and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring],
7 [filament ring], and 11)

Single Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring],
7 [filament ring])

Double Graphite Ribbon/Filament (Contains keys 7 [ribbon ring],
7 [filament ring], 8, and 11)

RPACKX00102 RPACKX00112 RPACKX00122 ---

RPACKX00132 RPACKX00142 RPACKX00152 ---

RPACKX00162 RPACKX00172 RPACKX00182 ---

Packing Kits (ENVIRO-SEAL) Repair

STEM DIAMETER AND YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
,\:QTCI'E(I'%TSL 9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/4) 25.4 (1)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5)
Double PTFE (contains keys 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222
Graphite ULF (contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622

Packing Kits (ENVIRO-SEAL) Retrofit

STEM DIAMETER AND YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
PACKING

9.5 (3/8) 12.7 (112) 19.1 (3/4) 25.4 (1)
MATERIAL 54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5)
Double PTFE (contains keys 200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, and 218) | RPACKXRT012 | RPACKXRT022 | RPACKXRT032 | RPACKXRT042

Graphite ULF (contains keys 200, 201, 207, 208, 209, 210,
211, 212, 214, and 217)

RPACKXRT262 | RPACKXRT272 | RPACKXRT282 | RPACKXRT292
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Zestawy uszczelek

Gasket Kits
YD YS
VALVE SIZE, NPS (Includes keys 9, 11, 14, and 22) (Includes keys 9, 11, 12, 13, 14, and 22)
Part Number Part Number
NPS 1/2 to 1-1/2 RGASKETXB62 RGASKETXC22
NPS 2 to 2-1/2 RGASKETXB72 RGASKETXC32
NPS 3 RGASKETXB82 RGASKETXC42
NPS 4 RGASKETXB92 RGASKETXC52
NPS 6 RGASKETXC12 RGASKETXC62
Valve Size, NPS Key Number YD Part Number YS Part Number
Set RGASKETXB62 RGASKETXC22
9 1R2859X0042 1R2859X0042
11 1R286099442 1R286099442
1/2 through 1-1/2 12 --- 10A3326X052
13 --- 10A3325X062
14 10A3327X052 10A3327X052
22 16A1936X012 16A1936X012
Set RGASKETXB72 RGASKETXC32
9 1R3299X0042 1R3299X0042
11 1R329799442 1R329799442
2 through 2-1/2 12 --- 10A3384X042
13 --- 10A3383X042
14 10A3385X042 10A3385X042
22 16A1938X012 16A1938X012
Set RGASKETXB82 RGASKETXC42
9 1R3484X0042 1R3484X0042
11 1R348299442 1R348299442
3 12 --- 10A3437X062
13 --- 10A3436X042
14 10A3438X062 10A3438X062
22 16A1940X012 16A1940X012
Set RGASKETXB92 RGASKETXC52
9 1R3724X0042 1R3724X0042
11 1R372299442 1R372299442
4 12 --- 10A3479X052
13 --- 10A3478X052
14 10A3480X052 10A3480X052
22 16A1941X012 16A1941X012
Set RGASKETXC12 RGASKETXC62
9 1U5081X0052 1U5081X0052
11 1U508599442 1U508599442
6 12 --- 10A3525X042
13 --- 10A3524X022
14 11A9521X052 11A9521X052
22 16A1942X012 16A1942X012

25




Zawory YD i YS
Pazdziernik 2014

Instrukcja obstugi
D100425X012PL

llustracja 16. Typowa dtawnica Fisher grafitowa
HIGH-SEAL ULF
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llustracja 18. Typowa dlawnica Fisher
ENVIRO-SEAL z pierscieniami grafitowymi ULF
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llustracja 17. Typowa dtawnica Fisher
ENVIRO-SEAL z pierscieniami z PTFE
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Uwaga
Numery zaméwieniowe dla wigkszosci elementéw podano
w kolejnych tabelach.

Zawor YD i YS

Czesc¢ Opis Numer czesci

1 If you need a valve body as a replacement part, order by valve
size, serial number, and desired material

17 Flow Direction Plate, SST

18 Drive Screw, SST (4 req'd)

21 Nameplate

Pokrywa do YD i YS

If you need a bonnet as a replacement part, order by valve
size and stem diameter, serial number, and desired material.
14 Pipe Plug
16 Pipe Plug (Used With Tapped Extension Bonnet Only)
(not shown)
27 Pipe Nipple (Used with Lubr./Iso. Valve)

*Zalecane czgéci zapasowe
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Keys 2%, 5%, and 6* Valve Plug and Stem Assembly for Plain Bonnet
STEM DIAMETER
YD STANDARD YD HIGH TEMPERATURE Ys
VALVE SIZE, & VSC SIZE
NPS mm | Inches CB7CU-1 CF8M CB7CU-1 CF8M S41600 $31600
(17-4PH SST) (316 SST) (17-4PH SST) (316 SST) (416 SST) (316 SST)
12 10 1-1/2 9.5 3/8 10A3315X032 10A3315X052 --- - 10A3317X202 10A3317X072
12.7 172 - 10A9499X092
2 and 2-1/2 12.7 172 20A3369X052 20A3369X122 | 21A5078X032 - 10A3373X242 | 10A3373X232
3 12.7 112 20A3422X102 20A3422X072 - - 10A3427X052 | 10A3427X112
19.1 3/4 - 10A3428X102
4 12.7 1/2 20A3464X092 20A3464X072 - - 20A3469X102 -
6 19.1 3/4 20A3507X092 20A3507X112 21A5073X062 - 20A3511X092 20A3511X082
Key 2* Valve Plug
VALVE STEM
VALVE SIZE. B R YD STANDARD YD HIGH-TEMPERATURE
NPS o inch CB7Cu-1 CF8M CB7Cu-1 CF8M
(17-4 PH SST) (316 SST) (17-4 PH SST) (316 SST)
1/2to 1-1/2 95 38 10A3315X012 10A3315X022 11A5077X012 -
28&2-1/2 12.7 1/2 20A3369X012 20A3369X022 21A5078X012 21A5078X022
3 12.7 112 20A3422X092 20A3422X022 21A5071X042 21A5071X022
19.1 3/4 20A3423X052 --- 21A5072X052 ---
. 12.7 112 20A3464X082 20A3464X022 21A5076X042 21A5076X022
19.1 3/4 20A3465X042 20A3465X022 21A5075X042 21A5075X022
6 191 3/4 20A3507X042 20A3507X022 21A5073X052 21A5073X022
25.4 1 20A3508X042 .- 21A5074X042 .-
Key 2* Valve Plug (cont.)
VALVE SIZE, VALVE STEM CONNECTION YS
NPS mm Inch S41600 (416 SST) $31600 (316 SST)
112 10 1-1/2 9.5 3/8 10A3317X012 10A3317X022
12.7 1/2 10A9499X012 10A9499X022
28242 12.7 112 10A3373X012 10A3373X022
B 19.1 3/4 --- 10A3374X022
3 12.7 12 10A3427X012 10A3427X022
19.1 3/4 10A3428X012 10A3428X022
4 12.7 1/2 20A3469X012 20A3469X022
191 3/4 20A3470X012 20A3470X022
6 19.1 3/4 20A3511X012 20A3511X022
254 1 20A3512X012 20A3512X022
Keys 3* & 3A* Upper Cage (YS and Standard YD Only)
KEY 3, UPPER CAGE (YS) KEY 3A, UPPER CAGE (YD STANDARD)
VALVE SIZE,
NES CB7Cu-1 CFaM CB7Cu-1 CF8M
(17-4PH SST) (316 SST), ENC (17-4PH SST) (316 SST), ENC
1/2-1-1/2 29A7516X012 29A7516X022 20A3363X012 30A3319X022
2,2-1/2 20223433272 2U740448932 20A3376X012 30A3377X012
3 2U231833272 2U740648932 20A3431X012 30A3432X012
4 20236033272 2U740748932 20A3473X012 30A3474X012
6 2U506333272 2U806948932 20A3516X012 30A3517X012

Keys 3B*, 3C*, & 4* Upper Cage and Retaining Ring (High Temp. YD Only) and Lower Cage

KEY 3B, UPPER CAGE KEY 3C, RETAINING RING KEY 4, LOWER CAGE
VALVE SIZE, (YD HIGH TEMPERATURE) (YD HIGH TEMPERATURE) (ALL TRIM STYLES)
NPS CB7Cu-1 CF8M $41600 CF8M CB7Cu-1 CF8M
(17-4PH SST) (316 SST), ENC (416 SST) (316 SST) (17-4PH SST) (316 SST), ENC
172 -1-112 20A3320X012 - 10A3337X012 - 20A3323X012 20A3324X012
2,2-112 20A3378X012 30A3379X012 10A3394X012 10A3394X022 20A3381X012 20A3382X012
3 20A3546X012 30A3547X012 10A3448X012 10A3348X022 20A3434X012 20A3435X012
4 20A3548X012 30A3549X012 10A3490X012 10A3490X012 20A3476X012 20A3477X012
6 20A3518X012 30A3519X012 10A3536X012 10A3536X022 20A3522X012 20A3523X012

*Zalecane czg$ci zapasowe
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Key 5* Valve Plug Stem

VALVE STEM
VALVE SIZE, STEM SIZE CONNECTION YD, $31600 (316 SST) YS, S31600 (316 SST)
NPS mm inch mm Inch Standard Style 1 Ext. Standard Style 1 Ext.
¢ ¢ Bonnet Bonnet Bonnet Bonnet
For Use With Group 1 Actuators(1)
9.5 3/8 9.5 3/8 10A8823X312 10217735162 10A8823X292 10A3539X012
1/2 thru 1-1/2 12.7 12 9.5 3/8 1U530935162
: 12.7 1/2 10A9613X012
12.7 1/2 12.7 12 10A3541X012 10A3540X012 1N821035162 1U218035162
2,2-1/2 12.7 12
191 314 19.1 3/4 --- --- 10294135162 ---
3 12.7 1/2 12.7 12 1U230535162 1U230635162 1U217935162 1U7965X0012
19.1 3/4 19.1 3/4 1U230835162 --- 1K5878X0012 ---
4 12.7 112 12.7 12 1K586935162 1U230635162 1U230635162 1U294035162
191 3/4 19.1 3/4 1K587735162 --- 1K896535162 1P669735162
6 19.1 3/4 19.1 3/4 1L996435162 1U507135162 1U507135162 1P669735162
For Use With Group 100 Actuators(1)
6 | 254 | 1 | 254 ] 1 | --- | --- | 1K928935162 | ---
For Use With Group 101 Actuators(1)
6 | 254 | 1 | 254 \ 1 | . | —.- | 1K744735162 | —.-
1. Actuator Groups 1, 100, and 101 are defined on the following page.
Actuator Groups
GROUP 1 GROUP 100
54,71, 90 mm (2-1/8, 2-13/16 & 3-9/16 INCH) YOKE BOSS 127 mm (5-Inch) YOKE BOSS
585C Series 585C Series
1B 657
644 & 645 1008—51 mm (2-Inch) only
655 Group 101
657 & 667—Except 102 mm (4-Inch) Travel, Size 70 127 mm (5-Inch) Yoke Boss
1008—Except 51 mm (2-Inch) Travel, 90 mm (3-9/16 Inch) Yoke Boss 667
Key 6* Pin, 316 SST
VALVE SIZE VALVE STEM CONNECTION
g YD YS
NPS mm Inch
9.5 3/8 1P730438992 1P730438992
11210 1-172 12.7 1/2 --- 1B627035072
28 9-1/2 12.7 12 1B599635072 1B599635072
19.1 3/4 --- 1R7386X0012
3 12.7 12 1B599635072 1B599635072
19.1 3/4 1R7386X0012 1R7386X0012
4 12.7 1/2 1D545735072 1D545735072
19.1 3/4 1D5458X0012 1D5458X0012
6 19.1 3/4 1B600735072 1L302335072
254 1 1R655435072 ---
Keys 7* & 8* Upper and Lower Seat Rings
KEY 7, UPPER SEAT RING KEY 8, LOWER SEAT RING
VAL\':E,SS 28 YS YD Standard YD High Temperature and YS
S41600 (416 SST) S$31600 (316 SST) S41600 (416 SST) CF8M (316 SST) S41600 (416 SST) CF8M (316 SST)
112, 3/4,1,1-1/2 10A3336X012 10A3336X022 10A3335X012 10A3335X022 10A3334X012 10A3334X022
2,2-1/2 --- 10A3393X022 10A3392X012 10A3392X022 10A3391X012 10A3391X022
3 10A3447X012 10A3447X022 10A3446X012 10A3446X022 10A3445X012 10A3445X022
4 10A3489X012 10A3489X022 10A3488X012 10A3488X022 10A3487X012 10A3487X022
6 10A3535X012 10A3535X022 11A9076X012 11A9076X022 10A3533X012 10A3533X022

28 *Zalecane czgsci zapasowe
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Key 9* Bonnet Gasket and Key 22* Shim
VALVE SIZE, KEY 9 (YD & YS) KEY 22 (YD & YS)
NPS FGM (Graphite/S31600) $31600 (316 SST)
12 -1-112 1R2859X0042 16A1936X012
2,2-1/2 1R3299X0042 16A1938X012
3 1R3484X0042 16A1940X012
4 1R3724X0042 16A1941X012
6 1U5081X0052 16A1942X012

Key 11* Spiral Wound Gasket and Key 13* Spiral Wound Spring

VALVE KEY 11 (YD & YS) KEY 13 (YS ONLY)
SIZE, N06600 and Graphite Laminate N06600 and Graphite Laminate
NPS To 593°C (1100°F) To 593°C (1100°F)
1/2-1-1/2 1R286099442 10A3325X062
2,212 1R329799442 10A3383X042
3 1R348299442 10A3436X042
4 1R372299442 10A3478X052
6 1U508599442 10A3524X022(1)

1. N06600 material only.

Key 12* Upper Seat Ring Gasket and Key 14* Lower Seat Ring Gasket

VALVE SIZE, KEY 12 (YS ONLY) KEY 14 (YD & YS)
NPS FGM (Graphite/S31600) FGM (Graphite/S31600)
172 -1-172 10A3326X052 10A3327X052
2,2-112 10A3384X042 10A3385X042
3 10A3437X062 10A3438X062
4 10A3479X052 10A3480X052
6 10A3525X042 11A9521X052

Key 19* O-Ring or Gasket (YD Only)

RETAINING RING GASKET
T CHALIS D)) (YD HIGH TEMPERATURE) (2 REQ'D)
SIZE, Nitrile(1) Fluorocarbon(2) Ethylene-Propylene FGM
NPS -29 to 93°C -18 to 204°C -40 to 232°C 3
(-20 to 200°F) (0 to 400°F) (40 to 450°F) LCEERIE S
1/2,3/4,1,1-1/2 10A3328X012 10A3330X012 10A3329X022 10A3326X052
2,2-1/2 1V3269X0012 1V3269X0042 1V3269X0062 10A3384X042
3 14A5688X012 14A5688X022 14A5688X082 10A3437X062
4 10A3481X012 10A3483X012 10A3482X022 10A3479X052
6 1Vv3350X0022 1Vv3350X0012 1V3350X0042 10A3525X042
1. For hydrocarbon service to 71°C (160°F).
2.-18 to 38°C (0° to 100°F) for H,O service.
Keys 20*%, 20A*, & 20B* Seals (YD Only)
YD (HIGH
D e ey TEMPERATURE)
VALVE Key 20A Key 20B Key 20
SIZE, Seal Ring Back Up Ring Valve Plug Seal
NPS Nitrile() Fluorocarbon(2) Ethylene Propylene
PTFE -29 to 93°C -18 to 204°C -40 to 232°C Graphite (2 req'd)
(-20 to 200°F) (0 to 400°F) (-40 to 450°F)
1/2, 3/4,1,1-1/2 10A3331X012 10A3332X022 10A3332X032 10A3332X042 10A3333X012
2,2-1/2 10A3388X012 10A3389X022 10A3389X032 10A3389X052 10A3390X012
3 10A3442X012 10A3443X022 10A3443X032 10A3443X072 10A3444X012
4 10A3484X012 10A3485X022 10A3485X032 10A3485X042 10A3486X012
6 10A3530X012 10A3531X022 10A3531X032 10A3531X052 10A3532X012

1. For hydrocarbon service to 71°C (160°F).
2.-18t0 38°C (0° to 100°F) for HoO service.
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Keys 3, 4,9, 11, 14, and 19 (NPS 8 YD Only)
PLUG/ CAGE / STEM SPIRAL WOUND GASKET, O-RING O-RING
KEY 3 CAGE GASKET, KEY 11 KEY 14 KEY 19
Low High RETAINER QTY 3, Low High T T
9 KEY 4 KEY 9 Temperature, Temperature,
Temperature Temperature Temperature Temperature
Qty 1 Qty 2
27B4290X012 27B4290X022 34B9111x012 1C2515X0052 10B5412X032 10B5412X032 1H8623X0022 1D2692X0022
Keys 20, 20A, 20B, 24, and 25 (NPS 8 YD Only)
BACK-UP RING, SEAL RING, SE':‘;#LNG’ FLANGE ADAPTOR. KEY 24 BACK-UP RING, GASKET,
KEY 20A KEY 20B KEY 26 ’ QTY 2, KEY 25 QTY 2, KEY 25
Low Low High q Low High
Temperature Temperature Temperature Low Temperature High Temperature Temperature Temperature
CL300:
34B6974X012 CL300:
10A3531X032 10A3530X012 10A3532X012 CLB00: 34B6974X012 12A54898X012 10A3525X042
37B9811X012 CL600: - - -
Keys 6*, 7%, 8, and 10 Packing Box Parts
KEY STEM DIAMETER, mm (INCHES)
DESCRIPTION
NUMBER 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1)
Single packing set, PTFE 6 1R290001012 | 1R290201012 | 1R290401012 | 1R290601012
(1 req'd for single, 2 req'd for double)
Spring, stainless steel (for single only) 8 1F125437012 1F125537012 1F125637012 1D582937012
PTFE ; i
V-Ring Lantern Ring, stainless steel 8 1F364135072 | 1J962335072 | ON028435072 | 0U099735072
; (for double only)
Packing - -
Quantity required Double --- 1 2 1 1
Special washer, stainless steel 10 1F125236042 | 1F125136042 | 1F125036042 | 1H982236042
(for single only)
Packing Ring, PTFE/Composition 7 1F3370X0012 1E319001042 1E319101042 1D7518X0012
PTFE_/_ Quantity required | Double --- 7 10 8 8
Composition _ .
Packing Lantern Ring, stainless steel 8 1F364135072 | 1J962335072 | ON028435072 | 0U099735072
(1 required for double)
Packing Ring, graphite filament 7 1F3370X0322 1E3190X0222 1E3191X0282 1D7518X0132
. . Single --- 2 2 3 3
Quantity required Double . 4 4 5 5
Graphite Packing ring, graphite ribbon 7 1V3160X0022 1v3802X0022 1V2396X0022 1U6768X0022
Ribbon/ ) . Single --- 2 2 2 2
Packing Quantity required Double - 3 3 3 3
Lantern ring, S31600 (316 SST) 8 1F364135702 1J962335072 0N028435072 0U099735072
. ) Single --- 2 3 2 2
Quantity required Double L 1 2 1 1
P k | H H Czesc¢ Opis Numer czesci
okrywa z uszczelnieniem
m IeSZkOWym E NVI RO_S EAL stem (2 req'd for double packing) 12A9016X012
<n . - PTFE for NPS 3 and 4 with 12.7 mm
C (o] N
zesc Dpis umer czescl (1/2 inch) stem (2 req'd for double
1 Bonnet/ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet packing) 12A8832X012
If you need a bonnet or an ENVIRO-SEAL bellows seal 7* ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring
bonnet as a replacement part, order by valve size and stem for low chloride graphite ribbon/filament
diameter, serial number, and desired material. packing arrangement
3  ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange Ribbon packing ring for 9.5 mm (3/8 inch)
4 ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt and NPS 2 with 12.7 mm (1/2 inch) stem
5 ENVIRO-SEAL bellows seal hex nut (4 req'd) 18A0908X012
6* ENVIRO-SEAL bellows seal packing set Filament packing ring for 9.5 mm
PTFE for 9.5 mm (3/8 inch) stem (1 req'd (3/8 inch) and NPS 2 with 12.7 mm
for single packing, 2 req'd for double (1/2 inch) stem (4 req'd) 1P3905X0172
packing) 12A9016X012 Ribbon packing ring for NPS 3 and 4
PTFE for NPS 2 with 12.7 mm (1/2 inch) with 12.7 mm (1/2 inch) stem (4 req'd) 18A0918X012
30 *Zalecane cze$ci zapasowe
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Czesc¢ Opis

13*

13*

15
16
20"

Filament packing ring for NPS 3 and 4
with 12.7 mm (1/2 inch) stem (4 req'd)
ENVIRO-SEAL bellows seal spring
ENVIRO-SEAL bellows seal spacer
ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper

For 9.5 mm (3/8 inch) and NPS 2 with 12.7 mm

(1/2 inch) stem
For NPS 3 and 4 with 12.7 mm (1/2 inch)
stem
ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
For 9.5 mm (3/8 inch) stem (1 req'd),
for NPS 2 with 12.7 mm (1/2 inch) stem
(2 req'd)
S31600/PTFE
R30006
S31600/Cr Coated
For NPS 3 and 4 with 12.7 mm (1/2 inch)
stem (1 req'd)
S31600/PTFE
R30006
S31600/Cr Coated
ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner
For 9.5 mm (3/8 inch) stem (1 req'd),
for NPS 2 with 12.7 mm (1/2 inch) stem
(2 req'd)

N10276 bushing, PTFE/glass liner
N10276 bushing, PTFE/carbon liner
For NPS 3 and 4 with 12.7 mm (1/2 inch)

stem (1 req'd)
N10276 bushing, PTFE/glass liner
N10276 bushing, PTFE/carbon liner
ENVIRO-SEAL bellows seal Locknut

ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug (2 req'd)

ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows
assembly
1 Ply Bellows

S31600 trim mat'l, N06625 bellows mat'l

*Zalecane czg$ci zapasowe

Numer czesci

14A0915X042

18A0868X012

18A0870X012

18A0820X012
18A0819X012
11B1155X012

18A0824X012
18A0823X012
11B1157X012

12B2713X012

12B2713X042

12B2715X012
12B2715X042

Czesc¢ Opis

22*

NPS 1 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 1-1/2 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 2 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 3 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 4 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
N06022 trim mat'l, N06022 bellows mat'l
NPS 1 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 1-1/2 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 2 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 3 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 4 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
2 Ply Bellows
S31600 trim mat'l, N06625 bellows mat'l
NPS 1 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 1-1/2 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 2 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 3 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 4 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
N06022 trim mat'l, N06022 bellows mat'l
NPS 1 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 1-1/2 w/ 9.5 mm (3/8 inch) stem
NPS 2 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 3 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
NPS 4 w/ 12.7 mm (1/2 inch) stem
ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket
(graphite laminate)
NPS 1/2 through 1
NPS 1-1/2
NPS 2
NPS 3
NPS 4
ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor

ENVIRO-SEAL bellows seal nameplate, warning
ENVIRO-SEAL bellows seal drive screw (2 req'd)

ENVIRO-SEAL bellows seal pin
ENVIRO-SEAL bellows seal warning tag
ENVIRO-SEAL bellows seal tie
ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring

Numer czesci

32B4224X012
32B4225X012
32B4226X012
32B4227X012
32B4228X012

32B4224X022
32B4225X022
32B4226X022
32B4227X022
32B4228X022

32B4224X032
32B4225X032
32B4226X032
32B4227X032
32B4228X032

32B4224X042
32B4225X042
32B4226X042
32B4227X042
32B4228X042

12B6316X022
12B6317X022
12B6318X022
12B6319X022
12B6320X022

12B3951X012
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Firmy Emerson, Emerson Process Management ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialnosci za
dobor, eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér, eksploatacje i konserwacje produktéw ponosi
nabywca oraz uzytkownik koncowy.

Fisher i ENVIRO-SEAL sg znakami bedgacymi wtasnoscig jednej z firm Emerson Process Management wchodzacych w sktad Emerson Electric Co.
Emerson Process Management, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami towarowymi i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki
towarowe sg zastrzezone przez ich prawowitych wtascicieli.

Zawarto$é tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy sg
zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zadanie. Zastrzega sig¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzadzen oraz do
zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Process Management Sp. z o0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231
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S
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info.pl@ .
i Fishor com EMERSON
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