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8200 Market Boulevard
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Tel 1-800-999-9307

Telex 4310012

Fax (612) 949-7001
http://www.rosemount.com

ZASTOUPENI PRO CR:

Emerson Process Management
Hajkova 22

130 00 Praha 3, CZ

Telefon: +420 2 7103 5600

Fax: +420 2 7103 5655

E-mail: info.cz@emersonprocess.com

ZASTOUPENI PRO SR:

Emerson Process Management
Hanulova 5/b

841 01 Bratislava, Slovensko

Telefon: +421 2 6428 7811

Fax: +421 2 6428 7245

E-mail: info.sk@emersonprocess.com

POZNAMKA

Nez zalnte pracovat a produktem, pfectéte si tento navod. Nez
zacnete instalovat, pouzivat nebo obsluhovat vyrobek, pro svou
vlastni bezpelnost se ujistéte, Ze zcela rozumite obsahu tohoto
navodu.

UPOZORNENI

Vyrobky popsané v tomto navodu NEJSOU navrhnuty pro
jaderna zafizeni.

Pouzivani nejadernych produktl v zafizenich, ktera vyzaduji
jaderné vybaveni muze zapficinit chybné méreni.

Pro informace ke jadernym produktiim spoleénosti Rosemount
kontaktujte zastupce spole¢nosti Rosemount.

Zarizeni 1199 muze byt chranéno patenty.
Zafizeni 1151 muze byt chranéno patenty.

Zarizeni 3051C muze byt chrnéno patenty.
Zafizeni 2088 muze byt chranéno patenty.

Rosemount a logo Rosemount jsou registrované znacky
spole¢nosti Rosemount Inc.

HART je registrovana znacka spole¢nosti HART Comunications
Foundation.

Teflon je registrovana obchodni znacka spolecnosti E.I. du Pont
de Nemours & Co.

Symbol 3-A je registrovana obchodni znacka 3-A Sanitary
Standards Symbol Council.

Grafoil je obchodni znacka spole¢nosti Union Carbide Corp.
Tri-Clamp je registrovana znamka spolecnosti Tri-Clover Inc.
Alfa-Laval Group

VSechny ostatni znacky jsou majetkem jejich vlastnika.

C € Vyrobky Fisher-Rosemount splfiuji predpisy
0 platné v Evropské Unii.
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uvoD

uvoD

Membranovy systém se sklada z tlakového snimace, membrany,
pInici kapaliny a bud z pfimého nebo kapilarniho pfipojeni.

Béhem provozu tenka pruzna membrana a plnici kapalina
oddéluji tlakové citlivy prvek snimace od procesniho média.
Kapilara nebo pfima pfiruba spojuje membranu se snimacem.

Vzroste-li procesni tlak, membrana se posune, pFenasejic
naméfeny tlak kapilarou s kapalinou k tlakové citlivému prvku
snimace. Tento pfeneseny tlak posune snimaci membranu v
tlakové citlivém prvku snimace. Tento posun je pfimo umérny
procesnimu tlaku a je elektronicky pfeveden na odpovidajici
proud, napéti nebo digitalni HART ® (Highway Addressable
Remote Transducer) vystupni signal.

Tento navod je ur€en k pomoci pfi instalaci, obsluze a udrzbé
plnénych systému 1199 pro tlakové snima¢e Rosemount. Navod
obsahuje doplfikové informace o systému snimaé/membrana,
které nejsou zahrnuty v odpovidajicim navodu ke snimadi.

Informace jsou rozdéleny do nasledujicich kategorii:
- Instalace
- Kalibrace
- Udrzba/Poradce pfi potizich

Podrobnosti jsou uvedeny na produktovém listu 00813-0100-4016.






ZACHAZENI
S MEMBRANAMI A
INSTALACNI PODMINKY

INSTALACE

Tato sekce nasledujicici informace k instalaci pro rlizné typy
membran model 1199 v&etné:

Zachazeni s membranami a podminky
instalace

Znaceni

Pfirubové typy membran

Typy membran mezi pfiruby

Sedlové membrany

Membrany s pfimym prutokem

Sanitarni membrany s pfedsazenim

Sanitarni Tri-Clamp membrany

Membrany sanitarni zavitové

V nabidce jsou také dal&i specialni membrany. Potfebujete-li podrobnéjsi
informace o membranach, nevahejte kontaktovat dodavatele.

Kdyz rozbalujete nebo manipulujete se systémem snimac/
membrana, nezvedejte membranu nebo snimac uchopenim za
kapilary.

Vyvarujte se ohybani nebo promacknuti. Minimalni polomér
ohnuti kapilary je 8 centimetru.

Poznamka

NIKDY se nepokousejte odpojit membrany nebo kapilary od
snimace. Mlze to vést ke ztraté plnici kapaliny a uvede zaruku
v neplatnost.

Material membrany je navrhnuty tak, aby vydrZel tlak a opotfebeni
zpUsobeny procesem, ale mimo proces jsou membrany pomérné
choulostivé a mély by byt opatrovany s péci.

Ochranny obal ponechejte na membrané dokud ji nerozbalite. Pokuste
se nedotykat membrany prsty a ani jinymi pfedméty a vyhnéte se
poklddani membrany na tvrdy povrch.Sebemensi promacknuti nebo
poskrabani materidlu membrany

Kdyz instalujete membranovy systém s té&snénim nebo s tésnénim
a krouzkem pratokového spojeni, ujistéte se, Ze je tésnéni nalezité
srovnhano s tésnicim membranovym povrchem.

NejduleZit&jSi je, abyste se ujistili, Ze té€snéni netlaci na povrch
membrany. Cokoli tlaCici na membranu bude vnimano pfenaSe¢em jako
tlak. Nespravné sefizené tésnéni mlze zpUsobit Spatné méreni hodnot.



ZNACENI

PRIRUBOVE

TYPY MEMBRAN:
PRUPLACHOVA
NEBO PREDSAZENA
MEMBRANA

UTAHOVANI SROUBU

INSTALACE ’KROUzKU ]
PRUTOKOVEHO SPOJENI

INSTALACE TESNENI

Kazdy membranovy systém je oznacCen podle zakaznikovych
pozadavkl. Standardni Stitek je pfipevnény k systému
snima¢/membrana. Tloustka Stitku je 0,051 cm a velikost
pisma 0,318 cm. Vzor §titku je zobrazen nize. 3-A® schvalené
sanitarni membranové systémy maji 3-A symbol vyznaceny na
menbrané.

( mm"' ® O1Be-D66-0001  REV. A h

[System MWP Notad on XMTR Namaplcta)
XMTR Number: 3051C02A22A1AS2B4E5METI
Seal Model: 119900MB5AFFW71DB260

Fill Fluid: pczee Lower Hsg Mtl: NONE
Diaph. Mtl:rasT Gasket Mtl: NONE
Body Mtl: 3t6 ssT Flange Mtl: 315 ssT

. /

Maximalni pracovni tlak (MPT) systému snima¢/membrana je
vyrazen na Stitku snimace. Ten je zavisly na maximaini tlakové
zatizitelnosti nebo horni mezi rozsahu snimace.

Kapilarové pfipojeni

Horni (nesmacené) téleso

Upeviiovaci pfiruba

Membrana

Upeviiovaci svorka
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Krouzek prutokového
spojeni (spodni smacené
téleso)

Procesni strana
Pokud zapojujete procesni pfirubu a protipfirubu, Srouby by mély
byt utahnuty pfedepsanym utahovacim momentem. PoZadovany
utahovaci moment je zavisly na tésnicim materialu a povrchové
Upravé Sroubul a matic, které jsou zakaznikovi dodany.

Pfirubové typy membran jsou Kk dispozici s nastavitelnym
krouzkem pratokového spojeni (nebo spodnim (smacenym)
télesem). Pro urcité typy membran je pratokovy spojovaci
prstenec dodavan se Ctyfmi svorkami a Srouby, které pfidrzuji
membranu u spodniho (smaceného) télesa (pro snadnéjsi
instalaci).

Pokud zapojujete membranu, tésnéni a krouzek prutokového
spojeni, ujistéte se, ze je tésnéni nalezité vyrovnano proti
membrané.



MEZIPRIRUBOVE
MEMBRANY

Obrazek 2-2. Typ

mezipfirubové membrany

PODPQRNA TRUBICE
KAPILARY

SLEPA PRIRUBA

UTAHOVANI SROUBU

INSTALACE
KROUZKU
PRUTOKOVEHO
SPOJENI

INSTALACE TESNENI

Slepa priruba

Horni (nesmacené) téleso

Tésnéni /;%
Krouzek prutokového

spojeni(spodni
smaéené téleso) ”a

\— KAPILARNI

| \ PRIPOJENI

Zakaznikova pfiruba
prfipojeni procesu
PROCESNi

BéZnym dopliikem mezipfirubové membrany je podpurna trubice
kapilary. Podpurna trubice je vybavena drzadlem pro vyrovnani
membrany béhem instalace. Podplrna trubice by neméla byt
pouZivana pro neseni jakékoli tihy.

Rosemount ma v nabidce také slepé pfiruby. U nékterych
mezipfirubovych membran Rosemount je strojové vyrobeny
otvor v prostfedku pfiruby. Tento otvor je proti zavitovému spoji
na zadni ¢asti kotouCové membrany horniho (nesmaceného)
télesa. Priruba je proto spojena s membranou pred instalaci pro
jeji usnadnéni.

Pokud zapojujete procesni pfirubu a protipfirubu, Srouby by mély
byt utahnuty pfedepsanym utahovacim momentem. PozZzadovany
utahovaci moment je zavisly na tésnicim materialu a povrchové
Upravé SroubU a matic, které jsou zakaznikovi dodany.

Membrany mezi pfiruby jsou k dispozici s nastavitelnym krouzkem
prutokového spojeni (nebo spodnim (smacenym) télesem). Pro urcité
typy membran je krouzek pratokového spojeni dodavan se Gtyfmi
svorkami a Srouby, které vazou membranu ke spodnimu (smacenému)

v

télesu pro snadnéjsi instalaci.

Pokud zapojujete membranu, tésnéni a krouzek pritokového
spojeni, ujistéte se, ze je tésnéni fadné srovnano s tésnicim
povrchem membrany.



ZAVITOVE TYPY
MEMBRAN

Obrézek 2_3 Horni (nesmacené) téleso Kapilarni pipojeni
' Upeviiovaci prsten \
Membrana s vnitfnim zavitem \ :

Krouzek
prutokového
spojeni (spodni
smacené téleso)

Procesni strana Srouby

NPT procesni pripojeni

Membrana

PROCES INSTALACE Zavitovda membrana je smontovana v tovarné, tzn. horni
SPODNIHO (SMAéENEHO) (nesmaceneé) téleso a spodni (smacené) téleso jsou
TELESA seSroubované dle predepsanych utahovacich momentu.

Spodni (smacené) téleso membrany ma bud' vnéjsSi nebo vnitini
zavitové spojeni pro pfipojeni k Sroubovacimu procesnimu
pfipojeni. Bé&hem pfiSroubovavani spodniho (smaceného)
télesa je tfeba dat pozor, aby nedoslo k pfetahnuti. Pozadovany
utahovaci moment by mél vyhovovat ANSI B1.20.1 nebo danym
utahovacim pozadavkum pro trubicova pfipojeni.

INSTALACE HORNIHO Zavitova membrana je dodavana se Srouby a maticemi z uhlikaté

(NESMACENEHO) TELESA oceli, 304 SST nebo 316 SST. Utahovaci momenty pro Srouby
pfipojujici horni a spodni membranova télesa jsou specifikovany
na Stitku membrany. PoZzadované utahovaci momenty pro RTW
membrany jsou minimalné 15 N-m pro v3echny materialy
Sroubd.

INSTALACE TESNENI Se zavitovymi membranami s krouzkem pratokového spojeni je
dodavano i membranové tésnéni. BE€hem spojovani membrany,
tésnéni a krouzku prutokového spojeni se ujistéte, Ze je tésnéni
fadné vyrovnano s tésnicim povrchem membrany.

ALTERNATIVNI ZPUSOB  Alternativou k pfisroubovani celého systému snima¢/membrana

INSTALACE SYSTEMU k procesnimu potrubi je rozSroubovani vrchniho a spodniho
télesa membrany a pfiSroubovani spodniho (smaceného) télesa
oddélené k tvrdému potrubi. PriSroubujte horni a dolni téleso
k sobé dle pozadovanych utahovacich momentu.

Vezméte na védomi, ze urcita tésnéni jako Grafoil™ z '[eflonu®
(PTFE), musi byt nahrazena, poté co byla utahnuta. Cili tento
alternativni postup instalace mlze vyzadovat vymeénu tésnéni.

10



SEDLOVE TYPY

MEMBRAN
Obrazek 2-4.

Membrana sedlového typu

INSTALACE SPODNIHO
(SMACENEHO) TELESA

INSTALACE HORNIHO

Horni (nesmacené)
téleso

Membrana

Spodni (smacené)

téleso Privafeno zakaznikem

Procesni strana
Potrubi dodané zakaznikem
Spodni (smacené) téleso je pfivafeno pfimo k procesnimu
potrubi. Horni (nesmacené) téleso musi byt odstranéno
ze systému pfed pfivafenim spodniho (smaceného) télesa
k procesni trubce. Pfed instalaci horniho (nesmaceného) télesa
membrany nechte zchladit trubicové pfipojeni.

Utahovaci momenty pro horni (nesmacena) télesa membran

(NESMACENEHO) TELESAjSOU 40 N-m pro Srouby zuhlikové oceli nebo 20 N-m

pro nerezové Srouby. JelikoZ je nutné aby zakaznik utahnul
Srouby horniho (nesmaceného) télesa béhem instalace, kazda
sedlova membrana obsahuje §titek s poZadovanym utahovacim
momentem.

INSTALACE TESNENI Sedlo je dodavano standardné s membranovym t&snénim.
Béhem spojovani horniho a dolniho télesa se ujistéte, Ze je
tésnéni radné vyrovnano s tésnicim povrchem membrany.

Kapilarni spojeni

PRUTOKOVE

MEMBRANY

Obrazek 2-5. Pratokova membrana

se Sroubovym spojenim. W ]

Zavitovy typ M Membrana
procesniho pfipojeni

ZACHAZENI

DRUHY SPOJENI

PRIRUBOVE TYPY
SPOJENI

SVORKOVY TYP SPOJENI

ZAVITOVE TYPY
SPOJENI

Je tfeba se ujistit, Ze béhem instalace nebyla membrana
promacknuta &i posSkozena. Ochranny obal membrany by mél
vydrzet do instalace.

Pritokové membrany jsou pfipojeny k procesnimu potrubi bud
pomoci pfiruby, svorky nebo pomoci vnéjSiho zavitu.

Pri pfirubovém procesnim spojeni vje prutokova membrana
mezi dvéma procesnimi pfirubami, bud pfimo pfivafena nebo
je dodana samostatn&. Srouby by mély byt utahnuty podle
pozadavklli ANSI B16.5 nebo predepsanymi pfirubovymi
utahovacimi momenty. Pfedepsané utahovaci momenty jsou
zavislé na tésnicim materialu a povrchovém zpracovani Sroubl
a matic, které jsou dodany zakaznikovi.

Soucasti svorkového spojeni je sanitarni fitink, ktery spojuje
pratokovou membranu s procesnim potrubim pomoci dvou
sanitarnich Tri-Clamp svorek.

VnéjsSi zavitové procesni spojeni umoznuje pfipojit pfimou
membranu k procesnim potrubim s vnitfnim zavitem pfi splfieni
norem DIN 11851, SMS, IDF nebo RJT.
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SANITARNI MEMBRANY
S PREDSAZENIM

Obrazek 2-6. Predsazeni
a Sanitarni membrana s A Svorkové 1
¥ . 7 e pfipojeni  —————3m~
pfedsazenim f
i |‘ Kapilarni
Membrana ‘ pfipojeni

Procesni strana
n
J——

[
| ¢
| iy
I 3
i 2
H 3

o 1 8
%g Predsazeni \é / %
Povrch membranového
tésnéni
SANITARNI PRIRUBOVE
MEMBRANY S
PREDSAZENIM
Obrazek 2-7. Sanitarni pfirubova
. v . I [ Upeviiovaci pfiruba
membrana s pfedsazenim | |
Membrana ]
'z
i
3
&
z rotpims 3
o
A trub?cima 2
% / kapilary 8
% Povrch membranového 8.
tésnéni 3

SANITARNI OSVEDCENi  Sanitarni membrany Rosemount jsou ozna¢ené symbolem 3-A.

SVORKOVE PREDSAZENI Pro svorkové membrany s piedsazenim zpusoby pfivafovani
pfedsazeni k cisternové lodi jsou dodavany s predsazenim. Vice
informaci o zpusobu pfivareni naleznete v dodatku MAN 4016-1.

PREDSAZENI Pfi spojovani procesni priruby a protipfiruby by Srouby mély
S PRIRUBOU byt utahnuty podle utahovacich momentt dle ANSI B16.5 nebo
podle platnych predpisu.

12



SANITARNI MEMBRANY
TRI-CLAMP®

Kapilarni
pfipojeni

Obrazek 2-8. Sanitarni membrana
Tri-Clamp® Membrana

Procesni strana

@

Tésnéni, svorka a
pfipojeni dodané
zakaznikem

SANITARNiIi OSVEDCENI|  Sanitarni membrany Rosemount jsou oznaéené symbolem 3-A.

SVORKA A TESNENI Svorku a tésnéni si uzivatel zajistuje sam, pokud neni uvedeno
jinak. Maximalni tlakova zatizitelnost systému je zavisla na
svorkovém zafizeni, pro vysokotlaké svorky do 1,000 psi (69
bar) kontaktujte tovarnu. P¥i instalaci svorku pfipojte a rucné
utdhnéte.

SANITARNI ZAVITOVE
TYPY MEMBRAN

Obrazek 2-9. Sanitarni zavitové
typy membran, mlékarenské
procesni spojeni.

= 3 Plnici zatka

Vneisizavity ——=1 @

F Membrana
Procesni strana

INSTALACE Sanitarni zavitové typy membran musi byt instalovany podle
nasledujicich instalacnich instrukci pro pfislusné DIN 11851,
SMS, RJT nebo IDF spojeni.
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INSTAI'_A(V:Ni
PODMINKY

SNIZENi NULY

ZVYSENIi NULY

VYPOCET
MAXIMALNIHO
ROZPETI

AMERICKE JEDNOTKY

Krok 1

KALIBRACE

Instalace membran €asto vyZaduji, aby byly snimace kalibrované
se snizenymi/zvy$enymi nulami. Pro rozsahlejSi informace ke
kalibraci shlédnéte vhodny navod ke snimaci.

Snizeni nuly je potfeba, pokud je mérka nebo absolutni tlakovy
snima¢ umistén pod horni Udrovni kohoutu (dolni procesni
spojeni). Pokud je snimac¢ umistény pod horni Urovni kohoutu,
plnici kapalina v kapilafe vyvine tlak na c&idlo snimace a tim
zpUsobi kladny tlak i v pfipadech, kdy je cisterna prazdna.

Naopak, zvySena nula je potfeba, pokud mérka nebo absolutni
tlakovy snimac je umistén nad horni urovni kohoutu (dolni
procesni spojeni) nebo pro tlakové rozdilné spojeni dvou
membran. V téchto pfipadech naméfi snimac podtlak.

V pfikladé €.1 je pocitana maximalni velikost zvySeni nebo
snizeni nuly pro dany rozsah. Vysledky vypoltu pomohou pfi
urCovani montazniho mista pro snimac.

Priklad ¢.1
Montazni podminky pro model 3051, rozsah 2
systému snimaé/membrana

Maximalni vyska procesni kapaliny (H) = 165 cm

Specificka hustota procesni kapaliny (sp) =1,0 inH,O/palec,
(p,) = (1000 kg/cm?)

Spodni mez rozsahu snimace (LRL) = 250 inH,O (- 620 mbar)
Horni mez rozsahu snimace (URL) = 250 inH,O (620 mbar)
Hustota (inertni) kapilarni pInici kapaliny (s,) = 1,85 inH,O/palec
P, = (1850 kg/m?®)

Konstanta hustoty (g) pro jednotky Sl: 9,81 m/s?

URL > (h) (s) + (H) (s,) > LRL

Krok 2

250 inH,0 > (h) (1,85 inH,O/palec) + (65 palcu) (1,0 inH,O palec) > -250

Krok 3

185 inH,0 > (h) (1,85 inH,Olpalec) > -315 inH,0

Krok 4

100 palct > (h) > -170 palct

15



JEDNOTKY SI

Krok 1

URL>p,cgeh+p cg+H>LRL

Krok 2

620(mbar) > h « 9,81 » 1850/100(mbar/m) + (1,5m) « 9,81 » 1000/100(mbar/m) > - 620 mbar
620(mbar) > h « 9,81 » 18,5(mbar/m) + (1,5m) « 9,81 » 10(mbar/m)> -620 mbar

Krok 3

(620-147)(mbar) / 182(mbar/m) > h > (-620 - 147)(mbar) / 182(mbar/m)

Krok 4
= 2,6 metru > h > 4,2 metru

POZNAMKA
1mbar/100 = (1 kg/m?3) * (1 m/s?) * (1 m) =1 N/m?

kde:

(h) je vzdalenost mezi snimatem a vysokotlakym kohoutem.
(h) je kladné, pokud je snimac umistény pod vysokotlakym
kohoutem a zaporné, pokud je umistény nad kohoutem. V tomto
pfipadé pro:

Jednomembranovy systém se snizenou nulou (snimac je
umistény pod vysokotlakym kohoutem)

Neumistujte snima¢ pod membranu hloubgji nez 2,6 metru.

Jednomembranovy systém se zvySenou nulou (snhimac je
umistény nad vysokotlakym kohoutem)

Neumistujte snimac vySe nez 4,2 metru nad membranu.

Dvoumembranovy systém se zvysSenou nulou
(nezavisly na umisténi snimace)

Pokud je nutné méfit stav prazdné cisterny, vzdalenost mezi
membranovymi kohouty by neméla presahnout 4,2 metru.

ELEKTRONICKE Zvyseni a snizeni nuly musi byt takové, Ze hodnota spodniho
‘ rozsahu nepfekracuje limit spodniho rozsahu snimace (LRL)
PODMINKY a hodnota horniho rozsahu je mensi neZz nebo rovna hornimu
rozsahu snimace (URL). Kalibrované rozpéti musi byt vétsi nez
nebo rovné minimalnimu rozpéti.
MAXlMALNi ROZPETi Pro aplikace, ve kterych je snima¢ umistény nad nebo pod
vysokotlakym kohoutem se ujistéte, Ze kalibrovany rozsah
nepfekracuje minima a maxima rozsahovych limitd snimace.

POZNAMKA

Pro model 3051 a 1151 inteligentnich snimacl, maximalni
rozsah se rovna rozdilu mezi hornim a spodnim rozsahovym
limitem. Napfiklad model snimace 3051CD2 (rozsahovy kéd 2),
ktery ma horni rozsahovy limit 250 inH,O (620mbar) a spodni
rozsahovy limit -250 inH,O(-620 mbar) ma maximalni kapacitu
rozpéti 500 inH,O (1,24 bar).

16



KALIBROVANI JEDNOMEMBRANOVEHO SYSTEMU SE SNiZENOU
NULOU (SNIMAC JE UMISTENY POD HORNi UROVNI KOHOUTU)

Dano:

Plnici kapalina DC 200
(s;) = 0,93 inH,O/palec

(h) = 40 palcu

(sp) =1,2 v inH,O/palec
(H) = 120 palcu

Dano:

Plnici kapalina
(p,) = 930 kg/m?
(h) =1 metr

(p,) = 1200 kg/m®
(H) = 3 metry

(9) = 9,81 m/s?

AMERICKE JEDNOTKY

JEDNOTKY SI

SHRNUTI

20mA JcJobuchwa
H

4mA l [ |

1 :
= —%—L

Obrazek 3-1 Snima¢ umistény pod horni urovni kohoutu.

1. Vypoditejte velikost sniZzené nuly vynasobenim vzdalenosti
mezi procesnim spojenim a snimacem (h) u hustoty plnici
kapaliny(s;)

Krok 1

Snizeni nuly = (h)(sf)

= (40 palcu) (0,93 inH,O/palec) = 37,2 inH,0

2. Vypocitejte rozpéti vynasobenim maximalni vysky procesni
kapaliny (H) specifickou hustotou procesni kapaliny(sp)

Krok 2

Rozpéti = (H)(s )

= (120 palc) (1,2 inH,O/palec) = 144 inH,0

3. Zkalibrujte snimac pouzitim nasledujici rovnice:
Krok 3

Kalibrace = Snizeni nuly k ( Snizeni nuly + rozpéti)
= 37,2k (37,2 + 144 inH,0)

Krok 4

37,2k 181 inH,O
Krok 1
Snizeninuly=p_+ g « h=930 9,81 * 1/100 mbar = 91,2 mbar

Krok 2
Rozpéti=H - P, * g=3/100 « 1200 9,81 mbar = 353 mbar

Krok 3
Kalibrace

4mA = snizeni nuly = 91,2 mbar
20mA = snizeni nuly + rozpéti

= 91,2 mbar ¥ 353 mbar

= 444,2 mbar
Proto v tomto pfipadu je vyzadovan model snimace 3051C rozsah2, URL
=250 inHZO (620 mbar), model 1151 rozsah 5, URL = 750 inHZO (1,9
mbar) nebo model 2088 rozsah 0, URL = 220 inH,O (550 mbar).

POZNAMKA
1 mbar/100 = (1 kg/m?®) . (1 m/s?) . (1m) = 1 N/m?
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KALIBROVANI JEDNOMEMBRANOVEHO SYSTEMU SE ,
ZVYSENOU NULOU (SNiMAC JE UMISTENY NAD HORNi UROVNI

KOHOUTU)

Dano:

Inertni plnici kapalina
(s) =1,9 inH,O/palec
(-h) = -30 palcu

(s,) =1,1inH,Olpalec
(H) = 120 palcu

Dano:

Inertni plnici kapalina
(p,) = 1850 kg/m?
(-h)=0,75m
(p.)=1100 k/m?
(Hj=3m

(g9) = 9,81 m/s?

AMERICKE JEDNOTKY

JEDNOTKY SI

SHRNUTI

A M A A A A A A SNIMAC
20 mA —Ta? fffff T O
—{—
amA L - . _ . _ _ l | | {
| ,
Y —

Obrazek 3-2 Snima¢ umistény nad jednoduchou membranou

1. VypocCitejte velikost zvySeni nuly vynasobenim vysky snimace nad
procesnim spojenim (-h) specifickou hustotou pInici kapaliny (s))

Krok 1
Zvyseni nuly = (-h)(s))
= (-30 palcu) (1,9 inH,O/palec) = -57 inH,0

Krok 2

2. Vypocitejte rozpéti snimace vynasobenim maximalni vySky procesni
kapaliny (H) specifickou hustotou procesni kapaliny(sp).

Rozpéti = (H) (sp)

= (120 palcu) (1,1 inH,O/palec) = 132 inH,0

Krok 3

3. Zkalibrujte snimac pouzitim nasledujici rovnice:
Kalibrace = Zvyseni nuly k (Zvyseni nuly + Rozpéti)
=-57 inH,0 k (-57 + 132 inH,0)

Krok 4

=-57 inH,0 k 75 inH,O

Krok 1

ZvySeninuly=-pegeh
=-1850 « 9,81 « 0,75/100 mbar
= -136 mbar

Krok 2
Rozpéti = p,g * H
=1100 * 9,81 * 3/100 mbar

= 324 mbar
Krok3

Kalibrace:
4 mA = Zvyseni nuly = -136 mbar
20 mA = Zvyseni nuly + Rozpéti = -136 + 324 mbar
=188 mbar
Proto v tomto pfipadu je vyZadovan model snimace 3051CG rozsah 2,
URL =250 inH,O (620 mbar), model 1151 rozsah 4,
URL = 150 inH,O (375 mbar) nebo model 2088 rozsah 0,
URL =220 inH,O (550 mbar)(zde vlozit tenkou caru)

POZNAMKA
1 mbar/100 = (1 kg/m3) ¢ (1 m/s2) * (1 m) =1 N/m2

18



KALIBROVANi DVOUMEMBRANOVEHO SYSTEMU SE ZVYSENOU NULOU
( SNIMAC JE UMISTENY V UROVNI, NAD NEBO POD VYSOKOTLAKYM

KOHOUTEM)

Dano:

DC 704 plnici kapalina
(S,) =1,07 inH,Olpalec
(-h) = -400 palc

(Sp) = 0,9 inH,O/palec
(H) = 350 palct

Dano:
vysokoteplotni pinici kapalina se
silikonovym olejem

(p) = 1070 kg/m®

(<h) = -10 metru

(p,) = 900 kg/m®

(H) = 8,5 metru

(9) =9,81 m/s? ]

AMERICKE JEDNOTKY

JEDNOTKY SI

SHRNUTI

.

, ]

Snimacé J

Q

L

|

P
e

-

K

I

1199-0160H

Obrazek 3-3 Snimac s dvoumembranovym systémem

1. Vypocitejte velikost zvySeni nuly vynasobenim vzdalenosti mezi
procesnimi pfipojenimi (h) specifickou hustotou pinici kapaliny (s).

Krok 1

Zvyseni nuly = -(h)(s,)

= -(400 palcu) (1,07 inH,O/palec) = -428 inH,0

2. Vlypocitejte rozpéti vynasobenim maximalni vySky procesni kapaliny
(H) specifickou hustotou procesni kapaliny (sp)

Krok 2

Rozpéti = (H)(s )

= (350 palcq) (0,9 inH,O/palec) = 315 inH,0

3. Zkalibrujte snima¢ uzitim nasledujici rovnice:

Krok 3

Kalibrace = Zvyseni nuly k (ZvySeni nuly + Rozpéti)
=-428inH,0 k (- 428 + 315 inH,0)

Krok 4

= -428 inH,O k -113 inH, 0.

Krok 1

ZvySeninuly =-p.eg°h
=-1070 * 9,81 » 10/100mbar
=-1050 mbar

Krok 2
Rozpéti = P, g-ch
=900 9,81 « 8,5/100mbar

=750 mbar
Krok 3

Kalibrace:
4mA = zvySeni nuly = - 1050mbar
20mA = zvySeni nuly + rozpéti = -1050 + 750mbar

= -300 mbar
V tomto pfipadé je vyZzadovan model snimace 3051CD rozsah 3, URL =
1,000 inH,O(2,5 bar) nebo model 1151DP rozsah 5, URL = 750 inH,O(1,9
bar).

POZNAMKA
1mbar/100 = ( 1 kg/m3) ¢ (1 m/s?) ¢ (1 m) =1 N/m?
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Obrazek 3-4. Doporucené sestavy pro
podtlakové systémy.

SNIMAC

S

| —

= T

1199-0160H

Pokud instalujete membrany do podtlakovych systému:

1. Podivejte se na kfivky tlaku pary pro uréeni vhodné plnici
kapaliny. Vzdy srovnavejte s podtlakem a maximalni
procesni teplotou.

2. Vzdy umistéte snimac pod dolni trover kohoutu.

3. Pokud mate pochyby, poradte se se zastupcem spolecnosti
Rosemount.
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UDRZBA A PORADCE PRI POTIZICH

éléTENi Pokud Cistite membrany, vyvarujte se pouzivani abrasiv nebo
vysokotlakych vodnich trysek.

PORADCE Pl‘él POTiiiCH Membranove systémy jsou pinéné v tovamé. Tyto systemy se nesmi
pInit znovu nikde jinde. NEPOKOUSEJTE SE odpojit membrany nebo

kapilary od snimace. Tim mlzete poSkodit systém snima¢/membrana
¢imz budou zruSeny zarucni podminky.

Tabulka 4-1. Poradce pfi potizich

PROBLEM

NEODPOVIDA

PFiznak Mozny zdroj problému  Odstranéni problému

Bez vystupu Problém s elektrikou Pro rozséahlejsi informace shlédnéte kapitolu Poradce pfi potizich v
Problém s elektronikou névodu ke snimaci.

Zkontrolujte vhodné napéti pro snimac.

Zkontrolujte, zda vykon napajeciho zdroje odpovida celkové spotiebé
napajenych snimacu.

Zkontrolujte zda se nevyskytly zkraty a vicenasobné uzemnéni.
Zkontrolujte spravnou polaritu na poélech snimace.

Zkontrolujte impedance smycky.
Zkontrolujte zda je snimac¢ v multidrop modu. Multidrop zpUsobuje
konstantni vystup 4mA.

UPOZORNENI

Nepouzivejte vyssi nez uréeny proud ke zkontrolovani smycky.
Mohlo by dojit k poskozeni elektroniky snimace.

Vystup je na maximu | ZvySeni/snizeni jumperu Shlédnéte informace k “Nulovému rozsahu nastaveni “ v kapitole
Vzduch v systému** na Kalibrace navodu ke snimadi pro instrukce k nastaveni jumperu.
vyS$Si strané Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte
Ztrata plnici kapaliny na dodavatele.
nizsi strané Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte

dodavatele.

Vystup je na minimu | ZvySeni/snizeni jumperu Shlédnéte informace k “Nulovému rozsahu nastaveni “ v kapitole
Vzduch v systému na nizgi | Kalibrace navodu ke snimaci pro instrukce k nastaveni jumperu.
strané Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte
Ztrata kapaliny na nizsi dodavatele.
strané Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte

dodavatele.

Vystup se neménis | Kompletni ztrata plnici Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte tovarnu.

tlakem kapaliny

POMALA

ODPOVED

Priznak Mozny zdroj problému Odstranéni problému

Pomala odpovéd Tlumeni je pfilis velké Shlédnéte informace k “Sefizeni tlumice “ v kapitole Kalibrace navodu
Nizka teplota ke snimaci.

Nizka hladina pinici Viskozita plnici kapaliny je teplotné zavisla, menSi viskozita plnici
kapaliny kapaliny prodluzuje dobu odpovédi.
Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte
dodavatele.

Posun

Pfiznak Mozny zdroj problému  Odstranéni problému

Posun Teplotni efekt Membranové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte
Vzduch v systému dodavatele.

Membﬁer)lové systémy jsou vyrobeny v tovarné. Kontaktujte
dodavé#tele.




NELZE
NASTAVIT
NULU

Pfiznak Mozny zdroj problému

Nelze Poloha snimace Zkontrolujte, zda u snimace neni nastaven pfrilis velky rozsah.
nastavit Poloha O-krouzku Ujistéte se, ze O-krouzek neni v kontaktu se snimajici
nulu membranou.
Vzduch pod membranou Zkontrolujte, zda u snimace neni nastaven pfrili§ velky rozsah.
ZvySenilsnizeni jumperu Shlédnéte informace k “ Nulovému rozsahu nastaveni “ v kapitole
Kalibrace. (pouze analogové snimace).

Tabulka 4-1. (pokraCovani). Poradce pfi potizich

Odstranéni problému

VRACENI MATERIALU

V pfipadé potfeby kontaktujte zastupce spole¢nosti Rosemount.
(Adresy a telefonni Cisla jsou na posledni strané tohoto
navodu).

Budete pzadani o model produktu, sériova Cisla a nazev
procesniho média, kterému byl produkt naposledy vystaven.
Soucasné obdrzite Cislo RMA.

VAROVANI

Chybné zachazeni s produktem vystavenym nebezpecné
latce mulze zapficinit umrti nebo vazné zranéni. Pokud
navraceny produkt byl vystaven nebezpecné latce
podléhajici definici OSHA, musi byt prilozena spolu s
vracenym materialem kopie pozadovaného Bezpecnostniho
listu pro kazdou identifikovanou nebezpecnou latku, se
kterou priSel produkt do styku.
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VYROBCE:

Rosemount Inc.

8200 Market Boulevard
Chanshassen, MN 55317 USA
Tel 1-800-999-9307

Telex 4310012

Fax (612) 949-7001
http://www.rosemount.com

ZASTOUPENI PRO €R:

Emerson Process Management
Hajkova 22

130 00 Praha 3, CZ

Telefon: +420 2 7103 5600

Fax: +420 2 7103 5655

E-mail: info.cz@emersonprocess.com

ZASTOUPENI PRO SR:

Emerson Process Management
Hanulova 5/b

841 01 Bratislava, Slovensko

Telefon: +421 2 6428 7811

Fax: +421 2 6428 7245

E-mail: info.sk@emersonprocess.com
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