Entdecken Sie praktisch umsetzbare
Erkenntnisse zur Forderung
betrieblicher Verbesserungen

Industrial Internet of Things (110T) - angewandte Losungen &
Entdecken Sie, wie digitale Transformation Echtzeitdaten in erhdhte Effizienz verwandeln &S

und Betriebskosten senken kann.
EMERSON.



Betriebliche Herausforderungen

Globaler Wettbewerb erfordert, dass die Hersteller nach exzellenter betrieblicher
Leistung streben, um sicherzustellen, dass Sie wettbewerbsfdhig und profitabel sind.
Dies erfordert kontinuierliche Verbesserungen im Hinblick auf hdhere Zuverldssigkeit,
reduzierte unplanmaRige Stillstandszeiten aufgrund von Gerdteausfdllen, niedrigere
Wartungskosten, ldngere Lebensdauer der Gerdte und Ausriistungen, optimierter
Energieverbrauch, verbesserte Nachhaltigkeit und gréReren Durchsatz.

Die Hersteller arbeiten oft mit wenig Informationen tiber den Zustand und die
Leistungsfahigkeit von Gerdten und Maschinen. Das kann in Bezug auf Fehlerbehebung
einen Ansatz nach dem Prinzip ,Versuch und Irrtum* schaffen, was zu tibermaRigen
Stillstandszeiten, héheren Wartungskosten und geringerer Effizienz fiihrt.

Die Hersteller streben zunehmend nach einer digitalen Transformation lhrer
Betriebsabldufe, indem Sie von manuellen Arbeitspraktiken auf automatisierte,
digitale, softwarebasierte und datengesteuerte Arbeitsweisen wechseln.

lloT-Anwendungen ermdglichen den Unternehmen, Technologie und Fachwissen

fur die digitale Transformation von Betriebsabldufen wirksam einzusetzen. In

Geraten, Ausriistungen und Maschinen verbirgt sich eine Fiille niitzlicher Daten.
lloT-Technologien bieten eine Moglichkeit, einfacheren und schnelleren Zugriff auf
praktisch umsetzbare Informationen zu bekommen, die bessere Entscheidungsfindung
und betriebliche Leistungen unterstiitzen.

Ein Mangel an umsetzbaren Informationen verhindert Leistungsverbesserungen in den
Bereichen Zuverldssigkeit, Nachhaltigkeit, Produktivitat und Sicherheit. Nachstehend
finden Sie Beispiele fiir typische betriebliche Herausforderungen, bei denen wir Ihnen
helfen kénnen.

Vorausschauende Wartung

* Maschinen und Geréte bieten keine Zustandsiiberwachung, was zu unerwarteten
Stillstandszeiten fiihrt.
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* Problematische Gerdte konnen nicht identifiziert und Wartungsarbeiten kénnen nicht geplant werden.

Nachhaltigkeit

* Die Maschinenleistung wird nicht iberwacht, was zu einem héheren Energieverbrauch fiihrt.

* Verluste und Leckagen werden nicht erkannt, wobei Energie verschwendet wird.

* Unerkannte Probleme schaffen spater Qualitdtsprobleme, die wiederum zu Verschrottung und
Materialabféllen fihren.
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Produktivitatsverbesserungen

* Die zur Optimierung der Maschinenleistung erforderlichen kritischen Parameter werden nicht
gemessen.

e Ungeplante Stillstandszeiten reduzieren die Verfiigbarkeit und Produktivitdt von Gerdten und
Ausrustungen.

e Zusatzliche Komponenten, Kosten und Komplexitat, die zur Erh6hung und Verbesserung der
Sicherheit erforderlich sind.

* GroRRere Komplexitdt gefahrdet die Produktivitat.




lloT-Moglichkeiten

lloT bietet die Moglichkeit, den Produktionsbetrieb zu revolutionieren, indem die viel schnellere Erfassung
groRerer Datenmengen und der Zugriff auf diese Daten ermdglicht werden. Die Beschaffung zusétzlicher
Daten aus dem Werk mithilfe einer Vielzahl von Sensoren ist nur der Anfang. Sie missen in der Lage sein,
Rohdaten in Informationen zu verwandeln, die zu praktisch umsetzbaren Erkenntnissen fiihren, die den
Betrieb verbessern. Um dies zu tun, missen Sie jedoch zuerst:

» eine klare Definition des Problems und dessen Umfang definieren.
» die aktuellen Datenquellen und potenziellen fehlenden Daten verstehen.
* den Plan zur Sammlung von Informationen und deren Umsetzung in entsprechende MaRnahmen erstellen.

* die Kapitalrendite (ROI) fiir Ihre lloT-Anwendung berechnen.
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Vielen Herstellern fehlt immer noch das klare Verstandnis dariiber, wie das lloT fiir ihr eigenes Geschaft
quantifizierbare Verbesserungen schaffen wird. Investitionen in Digitalisierung und lloT-Technologie konnen
betrachtlich sein, aber unabhdngig von der Hohe der Investitionsausgaben ist es wichtig, die Kapitalrendite zu
bedenken. Einige Anwendungsbeispiele:

* Ein Eiscremehersteller hat eine einmalige Investition in die Technologie gemacht, die es ihm
ermoglicht, die Maschinenleistung zu bestimmen und Leckagen und ungeplante Stillstandszeiten zu
verhindern. Diese Investition half dem Hersteller, die Gesamtanlageneffektivitat (Overall Equipment
Effectiveness, OEE) zu verbessern und die Maschinenproduktion signifikant zu erhéhen, und das mit
einer Kapitalrendite (Return on Investment, ROI) von weniger als drei Monaten.

* Ein globaler Hersteller investierte in eine Losung, die vorausschauende Wartung bereitstellt,
um den Austausch teurer Zylinder zu verhindern. Dies hat nicht nur Maschinenstillstandszeit
und Arbeitskosten verringert, sondern verhinderte auch, dass der Hersteller teure Ersatzteile
austauschen musste. Die Kapitalrendite (Return of Investment, ROI) wurde in einem Jahr erzielt.

Um die lloT-Méglichkeiten in Ihrem Unternehmen zu bestimmen, sollten Bereiche wie
Automatisierungsarchitektur, Maschinensteuerungssysteme, SCADA, Sicherheitssysteme, SPS,
Netzwerktechnologie, Sensoren, Maschinenzustandsiiberwachung und Instrumentierung iberpriift werden.



lloT-Anwendungen

Emerson wendet bereits seit mehreren Jahren lloT-Technologie an. Unsere Experten verstehen lhre
Branche und die Anwendungsanforderungen. Sie haben Erfahrung in der Bestimmung von Mdéglichkeiten

zur Implementierung von lloT-Lésungen, welche die von Ihnen benétigten Leistungssteigerungen

bieten. Hier sind einige Beispiele dafiir, wie wir unseren Kunden bei der Implementierung von lloT fiir
Schliisselanwendungen, geholfen haben, die bedeutende Vorteile geschaffen haben.

Industrie-Beispiel Herausforderung Maoglichkeit

Fabrikautomati-
sierung

Haufiger

Austausch von
kolbenstangenlosen
Zylindern, was

zu kostspieligen
Stillstandszeiten und
Verlusten fiihrt.

Uberwachen Sie den
Zustand mit einfachen
Stellungssensoren

zur Messung der
Geschwindigkeit

von Bewegung und
Dampfung von
StoBdampfern.

* Sagen Sie Ausfille
von Zylindern und
Komponenten voraus,
bevor diese eintreten.

e Reduzieren Sie
unerwartete
Stillstandszeiten,
welche die Produktion
beeintrachtigen.

Lebensmittel und
Getranke

Hoher Verbrauch
an Druckluft und
Dampf und geringe
Energieeffizienz
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Uberwachen Sie Luft-
und Dampfdurchfluss,
das Druckprofil sowie
andere Parameter,
um die Ursachen zu
bestimmen, wie z. B.
Abfall oder Leckagen.

e Reduzierter
pneumatischer
Luftverbrauch
und verbesserte
Energieeffizienz

Erhohte

Uberwachen Sie die
Zykluszeit und die

Schliisselparameter
der Maschinenkom-

« Sind Siein der Lage,
informierte Entschei-

Automobilindu-
strie

Maschinensicherheit
fligt Komplexitat hinzu
und reduziert die
Produktivitat.
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wobei Komplexitat
und Komponenten
reduziert werden, und
analysieren Sie die
Produktionsdaten, um
jegliche Gefahrdungen
zu bestdtigen.

= « W0 dungen zur Verbesse-
Maschi kluszeit i 9
Reifenherstellung aschinenzykiuszel an -.E]E] ponenten, wie z. B. rung der Gesamtanla-
reduziert den H | ' ] Dampftemperatur, frektivitt (O I
Durchsatz Druck und Durchfluss geneffektivitat (Overa
usw., um die Ursache Equipment Effective-
okl I der erhéhten Zyklus- ness, OEE) zu treffen.
. zeit zu bestimmen.
— - W Isolieren Sie drei Sicher-
heitszonen von einem
Das Erhéhen der il - E!] einzigen Ventilsystem
' g Y ,

* Erhohte Sicherheit ohne
Gefahrdung der Maschi-
nenproduktivitat




Industrielle Automatisierungs- und Maschinenregelfdhigkeiten

Integrierte Lésungen, einschlieBlich lloT-Anwendungen von einem einzigen Automatisierungsanbieter, helfen, das
Design, die Inbetriebnahme, die Beschaffung und das Lebenszyklus-Management zu vereinfachen, was zu geringeren
Kosten und héherer betrieblicher Effizienz fiihrt. Emerson ist das fiihrende industrielle Automatisierungsunternehmen,
das ein komplettes Maschinenautomatisierungs- und Regelungsportfolio anbietet, einschlieRlich intelligenter Sensoren
und Gerdte, Steuerungssystemen und HMI/SCADA, Fliissigkeitsregelung und Pneumatik, Bewegungssteuerungen,
Sicherheitssystemen, kabelgebundenen und drahtlosen Netzwerkgerdten und mehr.
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Cloud-Speicher und Analytik Visualisierung und Dashboards
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Registrieren Sie sich noch heute fiir lhre
lloT-Einfithrungssitzung

Planen Sie eine Videoeinfiihrungssitzung, um zu erfahren, wie Sie die
Maschinenstillstandszeiten reduzieren, die Zuverldssigkeit der Ausriistung erhéhen,
die Sicherheit verbessern, mit Energieeffizienz sparen und die Produktionseffizienz
verbessern kénnen.

Die lloT-Einfiihrungssitzungen von Emerson bieten die Gelegenheit, zu lernen, wie
man erfolgreiche lloT-Strategien entwickelt, praktische Erkenntnisse in betriebliche
Verbesserungen umsetzt und die Kapitalrendite Ihrer lloT-Investition berechnet.

Melden Sie sich hier an: go.emersonautomation.com/lloT-introductory-sessions
Ihren Ansprechpartner vor Ort finden Sie unter: Emerson.com/kontakt

Q,  Emerson.com
@ Facebook.com/EmersonAutomationSolutions
ﬁ LinkedIn.com/company/Emerson-Automation-Solutions

Twitter.com/EMR_Automation
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