Descubra informacion confiable . ‘
que impulsa las mejoras operativas
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Soluciones aplicadas al Internet industrial de las cosas (lloT)
Descubra de qué forma la transformacion digital puede convertir los datos en tiempo real en %

una mayor eficiencia y reduccion de costos operativos.
EMERSON.



Retos operativos

La competencia global requiere que los fabricantes se esfuercen por alcanzar la
excelencia operativa para garantizar que son competitivos y rentables. Esto exige
mejoras continuas en términos de mayor confiabilidad, menor tiempo de inactividad
no programado debido a fallas de equipos, menores costos de mantenimiento, mayor
vida util del equipo, consumo de energia optimizado, sustentabilidad mejoraday
mayor produccion.

Las fabricas a menudo operan con muy poca informacion sobre la condiciény el
desempeno de los dispositivos y las maquinarias. Esto puede crear un enfoque de
pruebay error con respecto a la soluciéon de problemas y a su vez, causar un excesivo
tiempo de inactividad, mayores costos de mantenimientos y menor eficiencia. Cada
vez mas los fabricantes buscan transformar sus operaciones, pasando de practicas
laborales manuales a formas de trabajo automatizadas, digitales y basada en software
y datos.

Las aplicaciones de la lloT permiten que las compaiiias aprovechen la tecnologia y los
conocimientos para digitalizar las operaciones. Hay mucha informacion Gtil atrapada
dentro de dispositivos, equipos y maquinarias. Las tecnologias de IloT representan una
oportunidad de tener acceso rapido y facil a informacién confiable que respalda una
mejor toma de decisiones y mejora el desempefio operativo.

La falta de informacion procesable impide mejorar el desempefio en los ambitos
de confiabilidad, sustentabilidad, productividad y seqguridad. A continuacién vera
ejemplos de retos operativos tipicos con los que podemos ayudarlo.

Mantenimiento predictivo

* Las maquinarias y los dispositivos no ofrecen monitoreo de condiciones, lo cual genera tiempo de
inactividad inesperado
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* No se pueden identificar los dispositivos problematicos ni programar el mantenimiento

Sustentabilidad

* El desempefio de las maquinarias no estd monitorizado y esto causa un mayor consumo de
energia

e Las pérdidas y las fugas no se detectan y se desperdicia energia
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* Los problemas sin detectar crean problemas de calidad en etapa avanzada que causan
desperdicio de materiales




Mejoras en la productividad

* Los parametros criticos que se requieren para optimizar el desempefo de la maquinaria no se miden

* El tiempo de inactividad no planificado disminuye la disponibilidad y la productividad del equipo

Seguridad

* Serequieren componentes adicionales, costos y complejidades para mejorar la sequridad

* Una mayor complejidad compromete la productividad




Oportunidades de lloT

La tecnologia lloT crea una oportunidad de revolucionar las operaciones de manufactura al permitir la
adquisicién y la accesibilidad a mayores cantidades de datos, en un menor tiempo. Sin embargo, obtener
datos adicionales de la planta a través de una amplia variedad de sensores es solo el comienzo. Usted podra
convertir los datos en crudo en informacién que pueda generar conocimientos confiables que mejoren las
operaciones. Pero para lograrlo, usted primero debe:

* Desarrollar una definicion clara del problemay la escala
* Entender las fuentes actuales de datos y los posibles datos perdidos
* Crear el plan de coémo recopilar informacién y transferirla a la accion

* Calcular el retorno de la inversién (ROI) para su aplicacién de lloT

|

Muchos fabricantes atin no comprenden bien de qué forma la tecnologia lloT creard mejoras cuantificables
para su negocio. Las inversiones en digitalizacion y tecnologia de lloT puede ser significativa, pero no importa
cudl sea el gasto de capital, es importante tener en cuenta el ROI. Algunos ejemplos de la aplicacion:

* Un fabricante de helados hizo una inversién tnica en tecnologia que le permiti6 analizar el
desempeno de las maquinarias, identificar fugas y evitar el tiempo de inactividad no planificado. Esta
inversion le ayud6 a mejorar la efectividad general del equipo (OEE) y a incrementar en gran medida
la produccién de la maquinaria, con un ROl de menos de tres meses

* Un fabricante global invirti6 en una solucién que proporcionaba mantenimiento predictivo
para evitar el reemplazo de cilindros costosos. Esto no solo redujo el tiempo de inactividad de
las maquinarias y los costos laborales, sino que también permiti6 que el fabricante ahorre en
reemplazos de piezas costosas. EI ROI fue de un afo

Paraidentificar oportunidades de la tecnologia lloT en su organizacién, se deben revisar dreas como
arquitectura de automatizacion, sistemas de control de la maquinaria, SCADA, sistemas de seqguridad,
PLC, tecnologia de redes, sensores, monitorizacion de la condicién de la maquinaria e instrumentacion.



Aplicaciones de la lloT

Emerson ha estado aplicando la tecnologia de IloT durante varios afios. Nuestros expertos comprenden su
industria y sus aplicaciones. Tienen experiencia en identificar oportunidades para implementar soluciones
de lloT que proporcionaran las ganancias de desempefio que usted necesita. Estos son algunos ejemplos de
cémo hemos ayudado a nuestros clientes aimplementar la tecnologia de lloT en aplicaciones clave que han
generado beneficios significativos.

Ejemplo dela
industria

Automatizacion
de fabricas

Reemplazo frecuente
de cilindros sin
vastago que generan
tiempo de inactividad
y pérdidas costosas

Monitorizacion

del estatus de la
condicién con
sensores simples de
dos posiciones para
medir el movimiento
y bajar la velocidad de
los amortiguadores

e Prediccion de
fallas en cilindros
y componentes

e Reduccién de paros
que ocasionan
tiempo de inactividad
inesperado que
disminuyen la
produccién

Alimentos
y bebidas

Alto consumo de

aire comprimidoy
vapory baja eficiencia
energética

Monitorizacion del flujo
de aire, vapor, presiony
otros pardmetros para
determinar las causas
de desperdicios o fugas

e Reduccion del
consumo de aire
neumaticoy mejora
de la eficiencia
energética

Fabricacion de
llantas

Incremento del
tiempo de ciclo de

la maquinaria que
reduce la produccién
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Monitoreo de los
componentes de

la maquinariay
parametros clave como
temperatura del vapor,
presiony caudal, para
determinar la causa
delincremento en el
tiempo de ciclo

e Capacidad de tomar
decisiones informadas
para mejorar la
efectividad general del
equipo (OEE)

Automotriz

Elaumento dela
seqguridad de la
maquinaria afade
complejidad y reduce la
productividad
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Aislamiento de tres
zonas de sequridad a
partir de un sistema
de valvulas simple,
reduccién dela
complejidady los
componentes, y
andlisis de los datos
de produccién para
confirmar si hay
concesiones

* Mayor seqguridad
sin comprometer la
productividad de la
maquinaria




Automatizacion industrial y capacidades de control de la
maquinaria

Las soluciones integradas que incluyen aplicaciones con tecnologia lloT de un tinico proveedor de automatizacion
ayudan a simplificar el disefio, el comisionamiento, las comprasy la gestién del ciclo de vida, lo cual lleva a menores
costos y mayor eficiencia operativa. Emerson es la compania de automatizacion industrial lider que ofrece una cartera
completa de soluciones de control y automatizacién de maquinarias que incluye sensores y dispositivos inteligentes,
sistemas de control y HMI/SCADA, control de fluidos y neumatica, controladores de movimiento, sistemas de
seguridad, dispositivos para redes cableadas e inalambricas, y mas.
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Almacenamiento en la nube y analisis Visualizacion y tableros
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Registrese para recibir su sesion de
presentacion de la lloT hoy mismo

Programe una sesién de introduccion a la tecnologia lloT para saber de qué manera reducir el
tiempo de inactividad de la maquinaria, incrementar la confiabilidad del equipo, mejorar la
seguridad, efectuar ahorros en el consumo de energia y mejorar la eficiencia de la productividad.

Las sesiones de introduccion a la tecnlogia lloT de Emerson son la oportunidad perfecta para
aprender a crear estrategias de lloT de las cosas, convertir informacién en mejoras operativas
y calcular el rendimiento de suinversién en lloT.

Inscribase aqui: go.emersonautomation.com/lloT-introductory-sessions
Su contacto local: Emerson.com/contactus

Emerson.com
Facebook.com/EmersonAutomationSolutions
LinkedIn.com/company/Emerson-Automation-Solutions

Twitter.com/EMR_Automation
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CONSIDER IT SOLVED
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