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YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

Kurulumdan once, bu talimatlarin timi okunmus ve anlasilmis olmalidir

MODEL 38/48
STANDARD DUTY

MODEL 18/54 VE 28/64
HEAVY DUTY

iISLEME ALIRKEN DiKKAT

Gerektiginde, Salmastra kutusunu’ derhal
tekrar ayarlayin [bkz. yeniden kurulum).
Sizinti garanti disindadir.

AMBALAJDAN CIKARMA

Yarway A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu,
tasima ve sahaya nakliye sirasinda koruma
saglamak Uzere ahsap kutular ya da
kartonlar icerisinde dzenle ambalajlanir.
Hidrostatik test sonrasinda, A.T.-Temp
Kizgin Buhar Sogutucu, islenmis ve dahili
yizeylerin korozyondan korunmasi icin
yiksek kaliteli koruyucu ile calkalanir.

Bununla birlikte, génderi sirasinda hasar
meydana geldiginin gorilmesi halinde, bu
durum derhal nakliyecinize ya da Yarway
temsilcisine bildirilmelidir.

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucunun
ambalajindan cikarilmasi sirasinda dikkatli
olunmalidir ve flans yiizeylerinde, dislerde,
aktiatorlerde, baglanti borularinda, vb.
(bkz. sekil 1 ve 2) hasar meydana gelmemis
oldugunu dikkatli bir sekilde kontrol etmeye
6zen gostermeniz gerekir.

A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU

Kurulum oncesinde A.T.-Temp Kizgin Buhar
Sogutucu, aktlator ve aksesuarlarda gozle
gorulir hasar olup olmadigini kontrol edin.
Belgeler, ad plakasi ve etiket numarasinda
bulunan bilgilerin siparis aciklamalariyla ayni
oldugunu kontrol edin. A.T.-Temp Kizgin Buhar
Sogutucuyu gévdesinin cevresinde bulunan
kayislardan kaldirarak ambalajindan dikkatli
bir sekilde cikarin. Su giris baglantisi, catal,
aktiiator veya aksesuarlarindan herhangi

birini kaldirma amacli kullanmayin. Boru
tesisatina takilmaya hazir oluncaya kadar flans
kapaklarini nakliye sirasinda yerinde birakin.

UYARI
Kaldirma kulpu tiim grup icin DEGIL,
yalnizca aktiatdr icindir!

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu kurulumunu
yaparken, ilgili boru koduna uygun contalari

ve civata malzemesini kullanin, ornegin
ASME/ANSI B31.1 ya da DIN/TRD/EN. Contayi
montaj flansinin tzerine yerlestirin ve baslig
dikkatli bir sekilde catal boruya takin. Montaj
civatalarini sikkmadan 6nce sprey silindirinin
buhar akisi yoniine baktigindan emin olun

(bkz. sekil 3).

Not: A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucular
‘kuwvet, moment ve tork” uygulanmadan
kurulmalidir.
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YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY
KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu, sartname ONERILER A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu ile sicaklik

ciziminde belirtildigi gibi standart alt gévde (buhar kazanlarinin asitle temizlenmesi) sensorl arasindaki mesafe nominal olarak

uzunlugu ile temin edilmekte olup, buhar Asitle temizleme éncesinde A.T.-Temp Kizgin 12 ila 15 metre olmasina ragmen, uygulamaya

tesisati icin montaj kolu ihtiyaca uygun olarak Buhar Sogutuculari boru tesisatindan cikarin. 6zgl mesafe inceleme asamasinda Yarway

tretilmelidir. Bu kolun uzunlugu, sprey tarafindan onerilecektir. Daha uzun mesafeler,

silindirinin orta cizgisi, buhar borusunun A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucunun disik buhar hizlarinda suyun tam olarak

merkez cizgisi Uzerinde bulunacak sekilde gerekli asagi akisi olan minimum boru akisi buharlasmasini saglayacaktir.

olmalidir (= 5 mm). her uygulamada farklilik gostermekte olup, Sicaklik sensord, borunun st yarisinda
inceleme asamasinda Yarway tarafindan bulunmali, A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu

Montaj kolu, aciklik saglamak amaciyla belirlenecektir. Bu diiz akis, su damlalarinin ve sensor arasindaki buhar boru tesisatinin

3" [DN 80) anma i¢ capina sahip olmali boru cidarlari, vanalar ve baglanti parcalarina kollara ayritmasini énlemelidir (bkz. sekil 4).

ve maksimum boru tablosu 160 olmalidir carpmasindan kaynaklanan asinmanin

(ilgili enerji borulama kodunu kontrol edin). onlenmesi icin gereklidir ve normalde

siralamasi minimum 4 ila 6 metredir [normalde
yukari yonde diiz akis uzunluguna gerek yoktur).

SEKIL 1 - MODEL 38/48

Hasar olup olmadigini kontrol edin

Ad plakasi Hasar olup olmadigini kontrol edin

SEKIL 2 - MODEL 18/54 VE 28/64 . .
Hasar olup olmadigini kontrol edin

"~ Hasar olup olmadigini kontrol edin

Ad plakasi

SEKIL 3
SU FLANSI KONUMLARI

Buhar hatti
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YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

SEKIL 4 Hava Oge Tanimi
1 Sicaklik sensorii
2 Isi aktarici
. 3 Sicaklik kontroléri
L"@ 4 A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu
5 Hava filtresi regilatori
v 6 Emniyet tahliye vanasi
Hava 7 Filtre
8 Cek vana
9 Flans
10 Pnomatik -veya E/P- konumlayici
Su
—
Buhar % .:_

Boru dirsekleri, tam bir buharlasma meydana
gelinceye kadar su damlalarinin askida
tutulmasina yardimci olmak icin daima genis
olmalidir. Kurulum, yatay ya da dikey borularda
yapilabilir, ancak su enjeksiyonunun yonu
daima buhar akisi yoninde olmalidir.
A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu, tim buhar
akisi yonlerinde, buhar borusuna 90° aciyla
monte edilebilir, ancak mimkuin durumda,
dikey olarak asagiya dogru olan konumlara
kurulmasindan kacinin. (bkz. sekil 5)

Yarway, A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu

asagidaki sekilde temin eder:

Tanim numarasi:

xx. 38. xxxxx - Dengeli olmayan mille

fabrikasyon tip.

xx. 48. xxxxx - Yari dengeli mil ve blytk boy
cerceve ile fabrikasyon tip.

- Yari dengeli mille dokme tip.

- Yari dengeli mil ve bilylk boy
cerceve ile fabrikasyon tip,
timinde sprey silindirinde
govde uzatma borusuna nokta
kaynagi yapilmis olarak.

xx. 18/54
xx. 28/64

SEKIL 5

Not: yatay yonlendirilmis A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucu, agirlik dengeleme amacli
olarak bir destekle birlikte désenmelidir.

Su beslemesi, drnegin kazan besleme suyu
gibi iyi kalitede, temiz ve filtrelenmis olmali ve
siparis belgelerinde belirtilmis sabit basinca
sahip olmalidir. Su besleme hatlarindan her
biri maksimum 0.1 mm (boyutu 'E" ve Uzeri
olan basliklar icin 0.4 mm kabul edilebilir)
eleman deligi boyutuna sahip kendi filtresi
ile korunmalidir.

Su beslemesinde pozitif kapama bilesenleri
bulundugunda (elektrikli aktiatérler dahill,
onayli bir emniyet tahliye vanasi takilmalidir.
Buhar borularinda oldugu gibi, ilgili boru
koduna uygun conta ve civatalari kullanin.
A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu montaj
flansina baglamadan dnce su hattini yikayin
(bkz. sekil 6).




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

CALISTIRMA

BAKIM

Tum bilesenlerin dogru sekilde takildigindan
emin olun. Elektrik beslemeleri ve cihaz

hava borularinin baglantisi treticinin talimat
kilavuzuna uygun olmalidir. Gerekirse
Ureticinin 6nerilerini uygulayarak filtre
regtllatorleri ve vana konumlayicilari icin ayar
noktalarini dogrulayarak ayarlayin. Benzer
sekilde, sicaklik degisikliklerine olan otomatik
yaniti dogrulayarak isi aktarici/kontroléri
kalibre edin.

Buhar ana borusunu isitin ve su
beslemesindeki vanayi acin. A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucudaki su basincini kontrol edin.
Isi aktaricisi ve kontrolorinin calismasint,
cikis sinyalini manuel olarak arttirip azaltarak
ve belirtilen ve kaydedilen sicakliklari
gozlemleyerek kontrol edin.

Cihaz sinyalleri ile sicaklik arasinda basarili bir
koordinasyon saglandiginda, ayar noktasinin
ayari yapilabilir ve sistem otomatik calisma
durumuna gecer.

Calismanin dogrulanmasi icin, farkli buhar
koordinatlarinin siirekli olarak kaydedilmesi
ve gerektiginde ayarlanmasi tavsiye edilir.

SEKIL 6

Emniyet vanasi

Cek vana

Filtre

SEKIL 7

Not: A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucunun
bakimi kolaydir ve herhangi bir 6zel alet

ya da egitim gerektirmez. Herhangi bir
bakim calismasi sirasinda, ozellikle tasima
makineleri, sikistirilmis hava ve dénen
makinelerle calisirken dikkatli olunmalidir.
Standart Glvenlik Proseddrlerine uygun olarak
koruyucu gozlikler ve koruyucu is giysileri
kullanilmasi zorunludur. Kararsiz kalmaniz
halinde, ekipman Uzerinde herhangi bir ise
baslamadan dnce Sefinize ya da Givenlik
Memuruna danisin.

Cikartilmasi

AT.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu sistemden
ctkarmadan 6nce, hem buhar hem de su
borularinda basin¢ bulunmadigindan ve
havalandirildigindan emin olun. Baglantiyi
kesmeden once, aktlatore ve/veya
aksesuarlara giden elektrik beslemelerini
izole edin. Cihazin hava besleme borularini
havalandirin ve cikarin. Buhar flansi ve su
flansini gevsetin, ancak tamamen cikarmadan
6nce baglantilari havalandirin.

A L ——

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu simdi
sistemden cikarabilirsiniz. A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucunun tezgah ve mengene
bulunan uygun bir calisma alanina nakledilmesi
onerilir. Uniteyi gévdesinin cevresinde bulunan
kayislar yardimiyla kaldirin. A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucuyu catal, aktiator ya da
aksesuarlarindan herhangi birini kullanarak
kaldirmaya calismayin.

Takili olan akttator tipine bagli olarak farkli mil
kuplajlari kullanilir. Yeniden montaj amaciyla,
Ave B boyutlarini (bkz. sekil 7) dogru olarak
olcln ve kaydedin. Ayni zamanda s6kmeden
once, kollarin ya da 0zel baglanti parcalarinin
konumlarini da gerekirse eskizlerini cizerek
kaydedin. Aktiator tzerinde herhangi bir islem
yapilmasi gerektiginde, lutfen akttatorin
uretici kilavuzuna bakin.




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

Demontaj (bkz. sekil 8)

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu en rahat
yatay konumda iken, govde uzatma bélimdi
mengene icerisinde sikica sikistirildiginda
sokilebilir. Herhangi bir standart acili
taslayici kullanarak baslik nokta kaynaklarini
zimparalayin. Kaynagin, tespit halkasinin
donlstine izin verecek sekilde kirlenmeden
cikarilmasini saglayin.

Tespit halkasini saat yonunin tersi yonde
cevirerek gevsetin. Govde uzatmasi tzerinde
bulunan disin sag tarafta olduguna dikkat
edin. Tespit halkasina bir cekicle hafifce
vurulmasi cikarilmasini kolaylastirabilir.
Sprey silindiri Gzerinde bulunan disin sol
tarafta olduguna dikkat edin. Tespit halkasinin
cikarilmasi sirasinda gliclikle karsilasirsaniz,
bu 6geyi tamamen zit iki noktadan bileyerek
cikarabilirsiniz. Govde ve sprey silindiri dislerine
zarar vermemek icin dikkatli olun.

Sprey silindiri

Cikarildiginda, bir el feneri kullanarak silindirin
ic kisminin durumunu kontrol edin. Cizikler

ya da kusurlar, perdahlama ya da ince bileme
yoluyla giderilebilir.

Silindir ic capt maksimum 0.25 mm dis
merkezlilikle 32 mm’yi asmamalidir.
Basliklardaki kirletici maddeler, basincli

hava Uflenmesi yoluyla giderilebilir.

Baslik atomizord dis deliklerini inceleyin.
Bunlarda asiri eliptik asinma, plriiz ya da
hasar gorilmemelidir aksi halde bu A.T.-Temp
Kizgin Buhar Sogutucu performansina zarar
verecektir. Kiiclk bir ege ile silindir disini ve
gerektiginde sargisini kontrol edin.

SEKIL 8

Govde uzatmasi

Kicik bir ege ile govde uzatmasi tizerindeki
disi ve gerektiginde sargisini kontrol edin. Rutin
bakim sirasinda 6zen gosterilmesi halinde,
vana govde uzatmasinin asla tamir edilmesi
gerekmeyecektir. Bununla birlikte, bu disin
kazara hasar gormesi halinde kaynakla tamiri
mimkdin olabilir. Bu isin uzman bir kaynakei
tarafindan yapilmasi ve dolgu malzemelerinin
hem temel malzeme hem de hizmet kosullarina
uygun olmasi gerektigini unutmayin. Bu tir

bir islem yapilmasi gerektiginde, litfen daha
ayrintili bilgi almak tzere Yarway'e danisin.

Piston grubu

Piston ve mili cikarin. Piston ve mil her zaman
komple grup seklinde temin edilir. Pistonda
herhangi bir asinma ve yipranma belirtisi
bulunmuyorsa, yeniden kullanilabilir. Isin
dogasi geregi Unite her sokildiginde piston
halkalarini degistirin. Takma islemi sirasinda
piston halkalarina asiri baski uygulamamaya
6zen gosterin. Halkalar ‘Ustten’ isaretlidir ve
dogru calismasi icin daima salmastra kutusu
yonune bakmalidir. Salmastra kutusuna
carptigi durumlarda milin durumunu

kontrol edin, ince bir zimpara bezi ile grafiti
temizleyerek uzunlamasina dogru parlatin.

Salmastra kutusu

Vana govdesindeki tim halkalari, sizdirmazligi
saglayan delikli cemberi ve dolgu malzemesini
cikarin. Salmastra kutusunu, doner tel firca
ve/veya bileme aleti kullanarak dikkatlice
temizleyin. Salmastra alaninin temizligi uygun
vana sizdirmazligi icin cok onemlidir. Grafit
salmastralarda gres ya da yaglayici madde
kullanmayin! Her zaman yalnizca Yarway
bilesenlerini kullanin, ciinkl bunlar uygun
setler halinde temin edilmektedir (bkz. sekil 9
ve 10).

Tespit halkasi

Sprey silindiri

l !

Nokta kaynaklar

Govde uzatmasi

l

V7,

Montaj dncesi Ust Uste gelen alan

L

Nokta kaynaklar




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

Salmastra seti

DiKKAT

Herhangi bir vana salmastrasini yenilemeden
dnce, islem yapilan séz konusu vana icin gecerli
tiim guvenlik 6nlemlerinin alinmis oldugundan
emin olun.

1. Yedek parcalar, rondelalar ya da eger varsa
sizdirmazligi saglayan delikli cemberleri
dahil olmak tzere eski salmastrayi
tamamen cikarin. Salmastraya temas eden
yuzeylerin temiz oldugundan emin olun.
Salmastra kutusu ve milin diizligind,
asinma durumunu, cizikleri, paslanma
sonucu cirime olup olmadigini ve
salmastra cevresinde iyi bir sizdirmazlik
saglanmasini engelleyebilecek diger
anormal durumlari kontrol edin. lyi bir
sizdirmazlik saglanmasi icin ylizeyin
purlzslz ve hasar gérmemis olmasi

onemlidir. Gerekirse, onarin ya da degistirin.

2. Busalmastra ile birlikte bir ara
halka verilmisse ya da salmastra
kutusundan bir ara halka cikarilmissa,
itk once bunun takildigindan emin olun.

SEKIL 9 - MODEL 38/48

Ara halkanin bir ucunun pahlanmis olmasi
halinde, pahlanmis ucu asagi takin,
boylece salmastra kutusunun tabanina
dayanacaktir.

. Salmastra komple set halinde temin edilir

ve halkalari set icerisinde ambalajlandigi
sira ile ayni olmalidir. Salmastra setini
dogru sira ile takin, bkz. sekil 9/10.

. Dogru sekilde takilmasi icin salmastra

halkalarini kontrol edin. Bunlar, salmastra
kutusuna siki sekilde gecmelidir.

. Bir seferde bir halkayr dogru sira ile bir

salmastra stirgiisu ya da rakor burcu
kullanarak takin. Kaplama bir salmastra
slrgisu ile ayrica yerlestirilmelidir.
Kurulum sirasinda halkalardan her birinin
6nceden sikistirilmasi, contanin gecirmezligi
acisindan cok 6nemlidir. Salmastranin
kapatilmast icin tornavida ya da baska bir
keskin alet kullanmayin. Bunun yapilmasi,
salmastraya ve/veya mile zarar verebilir.
Bir salmastra sirglsu kullanildiginda,
stritcinin ic capi ve milin dis capi ve
slrdctndn dis capi ile salmastra kutusunun
ic capl arasindaki cap acikligmin 0.5 mm'yi
(0.020") asmadigindan emin olun.

Metal tel takviyeli grafit elyaflar
[beyaz nokta ile isaretlenmistir)

Ara halka

SEKIL 10 - MODEL 18/54 VE 28/64

%
7 7

Orgiilii saf genisletilmis grafit

Metal tel takviyeli grafit elyaflar
[beyaz nokta ile isaretlenmistir)

b
Ara halka

Rakor

Orgiilu saf genisletilmis grafit

6. Birbirini izleyen halkalar tzerindeki ekleri

(varsa) cakismayacak sekilde birbirinden
180° uzaga yerlestirin.

. Salmastrayi fazla sikistirmayin. Sikistirma

miktari, yalnizca salmastra kutusuna dogru
sayida halka takmak icin gerekli miktar
kadar olmalidir. Salmastranin, kismen dolu
salmastra kutusu icerisinde sikistirilarak,
salmastranin kalanina yer acilmasi, rakor
burcu kullanilarak ya da rakor somunlarinin
cekip cikarilmasi ile gerceklestirilir.

. Salmastranin tamami salmastra kutusuna

takildiginda ve rakor burcu ile salmastra
flansi yerinde iken, bir anahtar ile yerine
oturacak sekilde rakor somunlarinin
boslugunu esit olarak alin ve salmastra
kutusu ile mile komple salmastra seti
olusturun. Salmastra setini, salmastranin
mili hafifce kavramasina yetecek kadar
sikistirin [mil hareketi kolla saglaniyorsa,
mil hareket etmemelidir]. Mil takilarak
hareket ediyorsa, salmastra seti asiri
sikilmistir.

. Calistirildiktan bir saat sonra rakor

somunlari yeniden sikilmalidir. Calisma
sirasinda rakor somunlarinin ayarlanmasi
gerekebilir. Dizenli olarak kontrol edin.




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY
KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

SEKIL 11 Nokta kaynagi
Yeniden montaj sonrasinda, glivenlik icin
AYRINTILAR: Esit aralikli sprey silindirine nokta kaynagi yapilmalidir.

Bu kaynak isleminin uzman bir kaynakei
tarafindan yapilmasi onemlidir. Talep halinde
Yarway'den Kaynak Prosediri Spesifikasyonu
temin edilebilir. Hem TIG hem de ARK
kaynagi yontemleri kabul edilebilir ve onerilen
elektrot malzemesi ER NiCrMo3'tir. En az

4 (Model 38/18) ya da 8 (Model 48/28) adet

8 mm uzunlugunda, taban tabana zit piinez
gereklidir, bunlardan birisi tespit halkasini
govde uzatmasina, digeri ise sprey silindirini
tespit halkasina sabitleyecektir. Kaynak
sonrasinda, kaynagi kontrol etmek icin

uygun bir boya penetran yontemi kullanin.
Catlak bulunmamalidir. Gerekirse rodajlayin
ve basarili bir kaynak elde edilinceye kadar
yeniden kontrol edin (bkz. sekil 11).

1.7335

1.4006 Govde uzatmasi Yeniden kurulum

Mil konumunu yeniden ayarlamak icin
aktiatori A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu
Nokta (3] Nokta (1) tzerine yeniden takin, bunu yaparken
sokilmesi sirasinda alinan notlara bakin.
Aktuator elektrikli ise, Uniteyi manuel olarak
calistirarak sinir anahtarlarinin dogru
sekilde calisip calismadigini kontrol edin.
Guc uygulamadan once orta stroka ayarlayin
ve acilis, kapanis yonlerinin dogru ve sistem
mantigina uygun olup olmadigini kontrol edin.

Nokta (2] Nokta 14 A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucunun yeniden

montajindan once, baglanti flansi ylzeylerinin
iyice temizlendiginden ve herhangi bir

Yeniden montaj sizdirmazlik malzemesinin cikarildigindan
Vananin yeniden monte edilmesinden dnce, emin olun. A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu
tim dislileri ylksek isiya dayanikli uygun bir buhar boru tesisatina takin ve basligin, sprey
nikel bilesimle yaglayin. Gres ya da diger buhar akisi ile ayni yonde olacak sekilde

yag bazli yaglayicilar daha sonra dagilma yonlendirildiginden emin olun. Civatalar ve
sorunlarina neden olabileceginden bunlari somunlara yiksek isiya dayanikli yaglama
kullanmayin. Cizilmeleri 6nlemek icin piston bileseni uygulayin ve Ureticinin tavsiyeleri
halkalarina ince bir katman bilesen uygulayin. dogrultusunda esit olarak sikistirin. Su hattini
Slotlari piston halkalarininicine birbirlerine baglamadan dnce, iyice durulayin ve beslemede
120° act ile yerlestirin. herhangi bir kontaminasyon ya da engel olup

Sprey silindirini yeniden gdvde uzatmasi tizerine  olmadigini kontrol edin.
monte edin. Silindirin yuva alanini ve govde

uzatmasini Ust Uste bindirmek icin ince cila

pastasi kullanin. Sizdirmazlik metalden metale

seklinde oldugundan, ortak merkezli bir yuva

alani hayati dnem tasimaktadir. Daima yeni bir

tespit halkasi kullanin. Sprey silindirini dogru

yone ayarlayin (su spreyi daima buhar akisi ile

ayni yénde olmalidir] ve tespit halkasini sikin.




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

Daha énce kurulum talimatlarinda belirtildigi
gibi ‘calistirma’ proseddriini izleyin. Flans

ve salmastra kutusunun gecirmezligini

kontrol edin. Salmastra kutusu salmastra
bilezigini asiri stkmayin, bu A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucusunun dizgin calismasini
engelleyebilir. Mil contasindan strekli sizinti
olmasr halinde, unite ayrintili muayene igin
atélyeye génderilmelidir. Onceki deneyimler,
salmastra kutusu, salmastra ve milin temiz ve
uygun olmasi kaydiyla, sizintisiz bir sizdirmazlik
saglanabilecegini gostermektedir. Rakor plakasi
somunlarini cevirerek salmastra kutusunu sikin.

YEDEK PARCALAR

Yedek parca siparisi verirken, tanimlama
numarasinin (ad plakasinda belirtilen)
dogrulanmis ve belirtilmis olmasini saglayin.
Kesit cizimler ve parca listeleri icin sonraki
sayfalara bakin.

iNCELEME PROSEDURU

Sprey basligi gruplari (1] ve (2], tespit

halkalari (5], piston (4] ve piston halkalar

(3) asinan parcalar olarak distnulecektir.
Malzemeler, buhar/su ortamlarindaki
uygulamalardaki mevcut kosullari karsilayacak
sekilde secilmistir. Isil dongii gerceklestiginden
kullanicilar kizgin buhar sogutucularindaki
sicaklik farkliliklarinin genellikle Tesisteki en
yliksek fark oldugunu anlamalidir. ilk hizmet
yilinin ardindan, sprey baslik grubuyla birlikte
vakum lehimli enjeksiyon memeleri, tespit
halkasi ve nokta kaynaklarin kontrol edilmesi
tavsiye edilir.

inceleme sirasinda, boya kontrolii ya da flor
penetran muayenesi yapilarak bu parcalarda
catlak olup olmadigi kontrol edilecektir. Ince
catlak belirtileri gosteren parcalar tekrar
kullanilmayacaktir. Bu tiir tesisatlarda ‘hatasiz’
kafalar her 2 yillik calisma stiresinden sonra
incelenecektir.

Yukarida adi gecen bilesenlerin her 5 yilda bir
degistirilmesi 6nerilir. Gecmiste, bu énlemlerin
dikkate alinmasinin glvenli bir calisma
sagladigr kanitlanmistir.

Not: sprey basligi gruplari sartnameye 6zel
olarak uretilebilir. Bu tur bilesenlerin teslimat
siresi 8 haftadir.

SAKLAMA PROSEDURU

Teslim alinmasindan sonra, hem A.T.-Temp
Kizgin Buhar Sogutucusunun hem de ambalaj
sandiginin nakliye sirasinda hasar gorip
gormedigini kontrol edin. A.T.-Temp Kizgin
Buhar Sogutucudaki herhangi bir hasar derhal
Yarway'e ya da yerel bayisine bildirilmelidir.
Ambalaj kabindaki herhangi bir hasar, toz ya da
su girmesini onlemek icin ekipmanin depoya
yerlestirilmesinden 6nce giderilmelidir.

Ad plakasi-etiket plakasi ve evraklarda

yer alan bilgileri kontrol edin ve Uniteyi
koruyucu kapaklarini yerine takarak yeniden
ambalajina koyun.

6 aya kadar olan kisa sureli saklama icin ilave
koruma onlemleri alinmasina gerek yoktur.
Uniteyi, orijinal ambalajinda, temiz ve kuru bir
ic mekanda saklayin. Dis mekanda tutulmasi
kacinilmazsa, ambalaj kasasi su gecirmeyen
bir kaplama icerisine alinmalidir.

Uzun sireli depolama icin yalnizca kuru ic
mekanlari tercih edin. Mil contasini cikarin ve
AT.-Temp Kizgin Buhar Sogutucunun kuru
oldugundan ve nem icermediginden emin olun.
Islenmis ylizeylere, vana miline ve salmastra
kutusuna kozmolin tiri gres uygulayin.
A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu kendi
orijinal ambalajinda muhafaza edin ve herhangi
bir bozulma olmadigindan emin olmak icin

3 ayda bir inceleyin.

A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucuyu hizmete
almadan once, dogru calismasini saglamak icin
mil contasini degistirin ve aktiator, contalar,
vb. diger bilesenleri kontrol edin. Calistirma ve
bakim talimatlari kilavuzunda ayrintili olarak
aciklanan kurulum prosedurini uygulayin.

Not: temin edilen Unitelerin malzemeleri ve
verileri bu Talimat Kilavuzunda belirtilenlerden
farklilik gosterebilir. Stipheniz olmasi halinde,
lutfen siparis belgelerine basvurun.

AT.-Temp Kizgin Buhar Sogutucu, CE-isareti
ile, 97/23/EC sayili Avrupa Direktifi kapsaminda,
kategori | altinda siniflandiritmistir.




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY
KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

SEKIL 12 ! TABLO 1: MODEL 38/48 - STANDART MALZEMELER
| Oge Adi Malzeme Esdegeri
1+2e Spreybasligi grubu AlSI 410 1.4006
@ 3e Piston halkas AISI 431 * 1.4057 *
| 1] Le Piston AlSI 420 1.4021
' l ) [ T De Tespit halkasi SA182 F11 1.7335
| 6 Yuva Stellit 6 Stellit 6
Ue=l)
7 Mil AISI 431 * 1.4057 *
i 8 Mil yuvasi SA105 P250GH
i SA182 F11 1.7335
| 9 Govde borusu SA106 Gr.B P235GH TC2
! SA335 P11 1.7335
10 Su flansi SA105 P245GH
SA182 F11 1.7335
" Adaptor SA105 P250GH
SA182 F11 1.7335
12 e Ara halka AISI 431 * 1.4057 *
13 Salmastra kutusu SA105 P250GH
SA182 F11 1.7335
14 Somun A194 4H 1.4923
15 Salmastra seti Grafit Grafit
16 Saplama A193 B16 1.4923
17 e Rakor AlSI 431 * 1.4057 *
‘ 18 Rakor plakasi AISI 304 1.4301
p
N 19 Ad plakasi AlSI 304 1.4301
i 20 Somun (Catal) K. celigi K. celigi
i 21 Kuplaj K. celigi K. celigi
| N 23 Emniyet pulu Celik Celik
! 24 Buhar flansi SA105 P250GH
| SA182 F11 1.7335
\
| NOT
\
' * Nitratli
| o )
| < i l 0—@ ® Onerilen yedek parcalar
) | \ Diger malzemeler talep lzerine temin edilir
| |
] \ o |
! | | Belgelendirme
7\\J‘ Standart isler icin A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucularin (Standard Duty)
i ASME B16.34 ve EN gerekliliklerine uygunlugu yetkili makamlarca onaylanmistir.
g Y9 guy Yy :
! Verilerin timu degisiklige tabidir.
g g
|
|
|
| @
- ®
|
1
|
|
|
|
(& ol
R - ®
@ " @ |

Ayrinti ‘A’ ) Ny

N ”

AYRINTI'A




YARWAY A.T.-TEMP KIZGIN BUHAR SOGUTUCU STANDARD/HEAVY DUTY

KURULUM VE BAKIM TALIMATLARI

SEKIL 13

[

74

NNNNWN [

I: - §§ ** Ayrinti ‘B’
| ‘
|
)
l A\ | [ |
N
N
{
1
O
Ayrinti ‘A’ = % L
|

TABLO 2: MODEL 18/54 ILE 28/64 - STANDART MALZEMELER

Oge
1+2e

3e
4e
He

7 e

NOT

Adi
Sprey basligi grubu

Piston halkasi
Piston AlSI
Tespit halkasi

Yuva
Mil
Govde

Su flansi

Ara halka
Somun
Salmastra seti
Saplama
Rakor

Plaka

Ad plakasi
Somun (Catal)
Kuplaj
Emniyet pulu
Somun

Spiral sarimli conta
Saplama

* Nitratli
** Talep Uzerine civatali su flansi bulunan yiiksek isiya dayanikli modeli temin edilir
e Onerilen yedek parcalar
Diger malzemeler talep lzerine temin edilir

Belgelendirme
AGir isler icin A.T.-Temp Kizgin Buhar Sogutucularin (Heavy Duty) ASME B16.34
ve EN gerekliliklerine uygunlugu yetkili makamlarca onaylanmistir. Verilerin timi

degisiklige tabidir.

Malzeme
AISI 410
Inconel 718
AIS| 431 *
420 1.

SA182 F11
Incolloy 800H *
Stellit 6

AlS| 431 *
SA182 F22
SA182 F347H
SA182 F91 **
SA182 F22
SA182 F347H
SA182 F91 **
AlS| 431 *
A194 4H
Grafit

A193 B16
AlS| 431 *
AIS| 304

AlS| 304

K. celigi

K. celigi
Celik
A1948C
Paslanmaz celik/Grafit
A193 B8C

AYRINTI'A

** AYRINTI ‘B
Model 54/64 icin flans baglantisi

Esdegeri
1.4006
Inconel 718
1.4057 *
4021
1.7335
Incolloy 800H *
Stellit 6
1.4057 *
1.7380
1.4550
1.4903 **
1.7380
1.4550
1.4903 **
1.4057 *
1.4923
Grafit
1.4923
1.4057 *
1.4301
1.4301

K. celigi
K. celigi
Celik

Paslanmaz celik/Grafit




Ne Emerson, Emerson Automation Solutions ne de bunlarin bagli kuruluslari herhangi bir Grintn secimi, kullanimi veya bakimi ile ilgili
sorumluluk Ustlenmez. Herhangi bir Griiniin dogru sekilde secilmesi, kullanilmasi ve bakimi ile ilgili tim sorumluluk yalnizca satin alan kisiye ve son kullaniciya aittir.

Yarway, Emerson Electric Co'nun Emerson Automation Solutions isletme birimindeki sirketlerden birine ait olan bir markadir. Emerson Automation Solutions, Emerson
ve Emerson logosu Emerson Electric Co'nun ticari markalari ve hizmet markalaridir. Diger markalarin timu ilgili sahiplerinin milkiyetindedir.

Bu yayinin icerigi yalnizca bilgilendirme amacli olup bunlarin dogrulugunun saglanmasi icin her tir cabanin gosterilmis olmasina ragmen, séz konusu icerik burada
aciklanmis olan riin ya da hizmetler veya bunlarin kullanimiya da uygulanabilirlii agisindan acik ya da zimni garantiler olarak yorumlanmayacaktir. Satislarin tamami
talep Uzerine sunulacak olan sart ve kosullarimiza tabidir. S6z konusu urilnlerin tasarimlari veya spesifikasyonlarini herhangi bir zamanda bildirimde bulunmaksizin
degistirme hakkimiz saklidir.
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