
Empresa minera de oro aumenta su capacidad de producción 
gracias a una innovadora válvula de compuerta de guillotina

MINERÍA Y METALES

«[Las válvulas] han funcionado 
hasta ahora de forma satisfactoria 
y sin presentar ningún problema 
de mantenimiento.»
Supervisor de equipos mecánicos
Empresa minera de oro de gran tamaño

RESULTADOS

•	Reducción de los tiempos de inactividad imprevistos, lo que ha aumentado 
un 1-2 % la capacidad de producción de oro

•	Eliminación de costes por valor de 4200 USD por evento de mantenimiento

•	Aumento de la eficiencia del agua del molino

•	Aumento de la seguridad para el personal de mantenimiento y 
operaciones, reduciendo la exposición a los riesgos del sitio

APLICACIÓN
Aislamiento de lodo de mineral de oro de la tolva de descarga del molino.

CLIENTE
Empresa minera de oro de gran tamaño, Australia Occidental

RETO
Aislar el lodo metálico descargado por el molino es un reto para todas las 
empresas mineras de metales preciosos. Las válvulas empleadas en esta 
aplicación de condiciones exigentes deben pasar frecuentemente de sólidos 
de densidad media a alta compuestas de partículas pequeñas pero afiladas. 
Incluso las válvulas de compuerta de guillotina con manguitos de elastómero 
de diseño avanzado pueden sufrir daños rápidamente, generando un cierre 
insuficiente. Una válvula defectuosa en esta aplicación genera unos índices de 
recuperación inferiores al tener que retirar la unidad del servicio para cada 
tarea de mantenimiento. La operación también supondría unos costes 
mayores derivados del uso de más agua para reemplazar el agua 
desperdiciada en el proceso debido a las válvulas con fugas.

Este era el caso de una empresa minera de oro de gran tamaño en Australia 
Occidental. Operar con un 40 % de sólidos compuesto de partículas de más de 
1 mm y ciclando cada 30-40 minutos con una velocidad de carrera de unos 15 
segundos estaba provocando que sus válvulas de compuerta de guillotina con 
manguito de elastómero se desgarrasen cada 7-10 días. Si bien estas válvulas 
se habían diseñado para una reparación rápida, el tiempo de inactividad 
necesario para sustituir los manguitos de elastómero desgarrados estaba 
limitando su capacidad de producción. Además de la pérdida de producción, 
estaba el coste de las piezas de repuesto, mano de obra y arrendamiento de 
grúas, que en conjunto suponía una cuota innecesaria de su presupuesto 
de mantenimiento.

SOLUCIÓN
Emerson consideró que esta compleja aplicación era una oportunidad de 
probar las capacidades de rendimiento de su última innovación en válvulas 
de compuerta de guillotina. El nuevo modelo Clarkson KS1 se ha creado 
expresamente para un aislamiento prolongado con cero fugas bajo condiciones 
exigentes y estaba preparado para afrontar este desafío.

Continúa en la siguiente página…

Válvula de compuerta de guillotina Clarkson™ KS1
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RECURSOS

Página web del producto de válvula de compuerta de guillotina Clarkson KS1
https://www.emerson.com/en-us/catalog/clarkson-ks1

Vídeo de presentación de la válvula de compuerta de guillotina Clarkson KS1
https://videos.emerson.com/detail/video/6246842681001/clarkson-ks1-
severe-service-knife-gate-valve?autoStart=true

SOLUCIÓN (continuación)

La nueva válvula de compuerta de guillotina incorpora un diseño patentado de 
cierre del borde de la compuerta que genera un cierre continuo en torno a toda 
la compuerta, junto con un asiento de elastómero moldeado con precisión. Este 
asiento de gran resistencia aumenta la superficie de contacto y la capacidad de 
sellado resiliente de la válvula en comparación con los diseños de junta tórica 
estándar, ofreciendo unas prestaciones de aislamiento superiores durante un 
ciclo de vida prolongado.

El diseño de la válvula se ha optimizado para afrontar condiciones exigentes y 
complejas de servicio de lodos, ofreciendo un puerto redondeado que elimina las 
protuberancias en la línea de flujo, minimiza las turbulencias dentro de la válvula 
y reduce el desgaste de sus componentes y del equipo aguas abajo. También se 
incluyen de serie anillos de desgaste reversibles y giratorios a ambos lados de la 
válvula para proteger el asiento y prolongar los intervalos de mantenimiento.

El equipo de mantenimiento también fue un factor prioritario a la hora de 
seleccionar la KS1. Es posible reparar la válvula con herramientas estándar y 
repuestos disponibles de inmediato. También es posible hacer ajustes de forma 
externa al sistema de empaquetadura para el autoajuste dinámico de la presión 
en el sistema de cierre del borde de la compuerta. La válvula KS1 también está 
diseñada con unas dimensiones cara a cara de MSS-SP-135 estándar que facilitan 
reemplazar y modernizar las válvulas de bajo rendimiento.

El resultado es que las nuevas válvulas Clarkson KS1 llevan instaladas más 
de 8 meses, superando los 4000 ciclos y sin necesidad de mantenimiento 
alguno. Desde su instalación, el cliente ha podido obtener una producción 
ininterrumpida, aumentando su capacidad y eliminando los costes de 
mantenimiento de las válvulas en esta aplicación compleja.

Premisa: en cada proceso de mantenimiento se 
reparan/sustituyen 2 válvulas. La reparación inicial de 
las nuevas válvulas KS1 lleva la mitad de tiempo que 
desinstalar, reparar y reinstalar válvulas de manguito 
de elastómero.

EL COSTE DE INACCIÓN (USD)

Partidas
de gastos

Manguito de 
elastómero

Clarkson 
KS1

Compra de la válvula 0,0k $ 16,8k $

Asientos de repuesto 1,96k $ -

Mano de obra 
(280 $/h)

1,12k $ 0,56k $

Grúa (280 $/h) 1,12k $ 0,56k $

Tiempo de inactividad 
(3,5k $/h)

17,5k $ 8,75k $

Eventos de 
mantenimiento

16 1

Coste total (8 meses) 347,2k $ 26,7k $
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